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苏州瑞鼎机械有限公司是一家销售北一大隈、大同大隈、日本大隈，大隈CNC龙门加工中心，德扬，台
湾铁王等品牌数控车床、车铣复合车床、立式及龙门加工中心的公司，无论是销售还是保养以及机床维
修，我们都可以提供服务，宁波加工中心，免去您的，欢迎您的来电！

数控车床对普通螺纹的加工需要一系列尺寸，普通螺纹加工所需的尺寸计算分析主要包括以下两个方面
：

1、螺纹加工前工件直径

考虑螺纹加工牙型的膨胀量，螺纹加工前工件直径D／D－0.1P，即螺纹大径减0.1螺距，一般根据材料变
形能力小取比螺纹大径小0.1到0.5。

2、螺纹加工进刀量

螺纹加进刀量可以参考螺纹底径，即螺纹刀终进刀位置。

螺纹小径为：大径－2倍牙高；牙高＝0.54P（P为螺距）

螺纹加工的进刀量应不断减少，具体进刀量根据刀具及工作材料进行选择。



苏州瑞鼎机械有限公司是一家销售北一大隈、大同大隈、日本大隈，德扬，台湾铁王等品牌数控车床、
车铣复合车床、立式及龙门加工中心的公司，无论是销售还是保养以及机床维修，我们都可以提供服务
，免去您的，欢迎您的来电！

各类机床通常由下列基本部分组成：支承部件，用于安装和支承其他部件和工件，承受其重量和切削力
，如床身和立柱等；变速机构，用于改变主运动的速度；进给机构，用于改变进给量；主轴箱用以安装
机床主轴；刀架、刀库；控制和操纵系统；润滑系统；冷却系统。

苏州瑞鼎机械有限公司是一家销售北一大隈、大同大隈、日本大隈，德扬，台湾铁王等品牌数控车床、
车铣复合车床、立式及龙门加工中心的公司，无论是销售还是保养以及机床维修，我们都可以提供服务
，免去您的，欢迎您的来电！

误差防止法   误差防止法是一种有效的预防方法，并非是对误差的治理，而是通过预防来避免误差的出
现，或是将其控制在合理范围内。通过对机床的优化设计，大隈CNC卧式加工中心，综合分析可能出现
的误差问题，尽可能将误差控制在合理范围内。诸如，根据加工需要来提升车床零部件的加工精度，对
现有车床结构进一步优化，为后续的零件加工精度和刚度提供支持。此外，还可以对加工环境有效控制
，优化加工工艺。但是需要注意的是，大隈CNC加工中心，误差防止法同样存在一定的缺陷和不足，过
分的提升数控车床精度，不仅会影响到产品质量，还会增加加工成本，不利于企业的长远生存和发展。

宁波加工中心-大隈CNC龙门加工中心-瑞鼎机械(推荐商家)由苏州瑞鼎机械有限公司提供。苏州瑞鼎机
械有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回
馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。瑞鼎机械——您可信赖的朋友，公
司地址：苏州市相城区嘉元路1018号元联大厦1310室，联系人：肖以伟。
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