
崇左深孔钻价格信赖推荐 台铭数控

产品名称 崇左深孔钻价格信赖推荐 台铭数控

公司名称 东莞市台铭数控机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市横沥镇村头工业区第8栋

联系电话 18938275585 18938275585

产品详情

相对误差分解、合成补偿法，测量方法相对简单，一次测量可获得整个圆周的数据信息，同时可以满足
机床精度的检测和机床评价。目前也有不少的误差分解的方法，由于机床情况各异，难以找到合适的通
用数学模型进行误差分解，并且对测量结果影响相同的原始误差项不能进行分解，也难以推广应用。测
定之后要再将这种基数输入到程序控制之中，这样就可以地保证数控程序进行时的偏差数据化，做到补
偿适当。

使用深孔钻注意事项

4.3.1 工件端面与工件轴心线垂直，以保证端面密封可靠。

4.3.2 正式加工前在工件孔位上预钻一个浅孔，引钻时可起导向定心作用。

4.3.3 为保证刀具使用寿命，采用自动走刀。

4.4.4 进液器、活动中心支撑中的各导向元件如有磨损，应及时更换，以免影响钻孔精度。
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6、每天上班查看光滑油油位，做到及时弥补，深孔钻价格，用ISO68号导轨光滑油 

  7、每天上班观察地上是不是有走漏油迹 

   8、每周查看一次液压站的压力是不是正常，压力2MPA

9、每周查看一次冷却油油箱油位，过滤纸是不是充足，留意弥补

10、每两个月清洗一次电机后盖、电柜空调、制冷机防护网上的尘埃 

  11、定时整理冷却油回油箱沉积杂质，留意观察回油泵出口油压力 

  12、定时给机床防护罩涂改油，避免生绣和过度冲突受伤 

崇左深孔钻价格信赖推荐-台铭数控由东莞市台铭数控机械有限公司提供。行路致远，砥砺前行。东莞市
台铭数控机械有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为数控机床具有竞争
力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事立式深孔钻，山东深孔钻床，山东立式深孔钻
的厂家，欢迎来电咨询。
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