
立式深孔钻速度 台铭数控深孔钻 萍乡立式深孔钻

产品名称 立式深孔钻速度 台铭数控深孔钻
萍乡立式深孔钻

公司名称 东莞市台铭数控机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市横沥镇村头工业区第8栋

联系电话 18938275585 18938275585

产品详情

开机工作

2.1摇臂钻床在校夹或校正工件时，摇臂必须移离工件并升高，刹好车，必须用压板压紧或夹住工作物，
立式深孔钻速度，以免回转甩出伤人。

2.2装卸钻头要用楔铁，严禁用手锤敲打。钻小工件，萍乡立式深孔钻，使用的的台钳钳紧后钻。非手停
旋挖钻机。在任何情况下，立式深孔钻厂家，均不得手拿着件钻孔。片材或大或细长工件垂直钻孔必须
被按压严格禁止手加工工件缓慢减压应钻通孔，防止损坏平台。

2.3机器启动，不戴手套，清除铁屑使用铁钩，禁止用嘴吹的。机器开始禁止检查机器零件，故障排除，
手动换刀和拆卸的芯片，操作人员应严格禁止：非铁用铁钩在运转的机器，必须停下来清除防止危险！

数控加工工艺的设计

   数控机床有着高度的自动化特点，其加工工艺要依靠数控模块对设计好的程序进行实施，因此要求
加工的工艺线路在规划时必须，同时要把握好加工程序的编制，因为编程函盖了数控机床加工的重要内
容，也是工艺质量得以保证的重要指标。对于数控机床来说，必须先有合理有效的编程工艺路线设计，
然后才能保证加工工艺进程的完整。

随着现在时代的进步，深孔钻在市场上被应用的越来越广泛了。那么使用的多了，很有可能会出现一些
小毛病小意外什么的。这个时候我们就要养护深孔钻了。要怎么养护呢？跟小编一起去了解一下吧。

要怎么养护深孔钻床呢?应注意以下几点： 

   1、爱护深孔钻，立式深孔钻生产厂，坚持深孔钻床及附件外观规整，清洗卫生。



2、刀具、工具、工装夹具摆放规整。 

3、深孔钻操作室门开关、防撞开关等安全维护装置要正常投入运用，不得随意拆开。 

4、每次接通电柜电源开关之前，查看稳压器输出电压是不是为380V，三相是不是平衡，若有反常不得接
通机床电源

5、每天加工钻孔之前需求运转暖机程序。必要时需求全行程移动机床各轴3—5次，以光滑导轨

立式深孔钻速度-台铭数控深孔钻-萍乡立式深孔钻由东莞市台铭数控机械有限公司提供。东莞市台铭数
控机械有限公司位于东莞市横沥镇村头工业区第8栋。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前台铭数控在
数控机床中享有良好的声誉。台铭数控取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新
的高度。台铭数控全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事东莞数控
深孔钻，广东立式深孔钻，立式深孔钻的厂家，欢迎来电咨询。
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