
高精度夹具厂家 百分百夹具 黄浦区高精度夹具

产品名称 高精度夹具厂家 百分百夹具 黄浦区高精度夹具

公司名称 百分百夹具机械设备（广州）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市天河区广棠西路22号三楼

联系电话 13922328510 13922328510

产品详情

静压膨胀式工装——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮行业和夹具行业
的设计、制造、生产，及安装调试经验。

在大规模生产客车和商用汽车零部件方面，高精度夹具定制，机床设备用户始终把生产率提高放在首位
。除极大地提高机床的生产效率外，目前世界范围内的机床供应商还面临着许多复杂多样的要求和挑战
，尤其是集成化生产方案的需求日益增加，这就要求将多个工序设备有机地结合起来，同时集成定制化
的自动化系统以及高精度测量系统。

针对双联齿轮齿形中心线角度偏差的设计要求，结合重庆某公司的设备加工水平，对传统的双联齿轮对
齿加工工艺进行了优化，黄浦区高精度夹具，改进了双联齿轮对齿工艺方案，使产品达到了设计要求。
试验结果表明，该系统主要由零件滚齿、插齿及粗磨齿的加工控制，数控花键磨床能有效地纠正双联齿
轮的角度偏差；热处理变形使零件角度有较小的不规律变化；磨齿机磨齿使零件角度误差少量增大；通
过磨齿工序设置和磨齿设备选择可以有效地纠正零件滚插齿和热处理后的大小齿角度偏差。

渐开线行星齿轮传动通常采用整个行星齿轮同时传递载荷，使功率分流并合理地使用内啮合，具有结构
紧凑、体积小、质量轻、传动比范围大、效i率高、传动平稳以及噪声低等优点，几乎可适用于一切功率
和转速范围，在世界i各国机械传动中得到了广泛的应用和发展。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多信息哦！高精度夹具

静压膨胀式工装——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮行业和夹具行业
的设计、制造、生产，及安装调试经验。



夹持力，切削力设计。根据切削力(采用插刀，Y5120A插床)计算公式： F=
CFapXffzyzaeufZ/doqynwf；夹紧力的计算(选择加紧力的方法)公式： N (f1+f2)= KF’，其中
f表示加宽面摩擦系数，磨齿机用高精度夹具， N为夹紧力。

避免设计错误。轴类齿轮插齿机加工夹具设计中，由于存在定位、计算等客观因素，导致设计偏差，一
旦设计产生偏差，将影响相关结构应用的有效性，为此，设计人员需要本着实事求是的原则，认真做好
设计工作，并对设计方案进行总结，并进行验证，以提高设计综合质量。

针对轴类齿轮插齿加工夹具的应用问题，提出了以端面定位插齿夹、双顶位插齿夹具为研究对象，目的
是使人们更清楚地了解该加工夹具的应用情况。

端面定位插齿夹。它由拉杆、球面垫圈、锥度垫圈、连接套、挡板、弹簧夹头、被加工齿部等结构组成
，通过控制弹簧夹头的松紧状态，实现工件定位、加工等目标，在应用过程中套体锥面采用弹簧夹紧方
式配合，实现弹簧夹紧方式；利用弹簧夹持弹性优势、可变形等特点，使工件能自动定心，在夹紧状态
下完成加工和制造任务。与传统的三抓夹机构相比，它具有使用方便、定位精i确、定心准确等优点。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多信息哦！高精度夹具

静压膨胀式工装——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮行业和夹具行业
的设计、制造、生产，及安装调试经验。

齿形件按功能可分为移动传动齿轮和动力传动齿轮，其中动力传动齿轮常采用渗碳硬化来获得高硬度、
高耐磨性的表面，但芯部还保留了塑性和良好的韧性，这样零件可以承受一定的冲击载荷。同渗碳硬化
相比，渗碳硬化的优点是深度范围更大，可以留出较大的尺寸公差来进行精加工，现已广泛应用于我厂
传动系统中的齿轮、轴销等零件。

对零件的齿顶、齿面、齿根和齿侧的渗碳均应达到700 HV以上(HRC≥62)，其余表面无碳化。在至初设
计工艺方案时，考虑到无渗碳表面和芯部经淬回火后的硬度可达HRC42~47，但考虑到加工花键的粉末冶
金刀具的零件极限硬度不超过HRC42。因此，制定工艺规程时延用了传统的“镀铜-渗碳-铜-铜”方案—
—精加工齿坯后插内花键、镀铜后去齿顶部和齿侧的铜层，滚齿时预留磨齿余量，高精度夹具厂家，并
在热处理过程中用铜层保护非渗碳面与活性碳元素隔离。

汇总检验工序的计量内花键齿跳，第i一批产品加工完成后合格率低于30%。复检前检验插齿工序的检测
报告均合格。对超差原因进行了分析：

热处理后经过研中心孔、外磨两道工序，测量基准变化。

机械加工和热处理过程中所产生的各种内应力高于材料的屈服强度，应力释放会导致零件不可逆的塑性
变形。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多信息哦！高精度夹具

高精度夹具厂家-百分百夹具(在线咨询)-黄浦区高精度夹具由百分百夹具机械设备（广州）有限公司提供
。“液胀夹具,静压膨胀夹具,液胀芯轴,液压联轴器”选择百分百夹具机械设备（广州）有限公司，公司



位于：广州市天河区广棠西路22号三楼，多年来，百分百夹具坚持为客户提供好的服务，联系人：张经
理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。百分百夹具期待成为您的长期合作伙伴！
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