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产品名称 山东硅溶胶铸造 硅溶胶铸造
健壮机械铸造件加工

公司名称 高密市健壮机械配件加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市密水街道枣行村

联系电话 15095201768 15095201768

产品详情

熔模铸造流程简介

熔模铸造流程简介

在熔模铸造过程中，蜡模涂有陶瓷材料，硬化后采用所需铸件的内部几何形状。 在大多数情况下，山东
硅溶胶铸造，通过将单独的蜡模连接到称为浇口的中央蜡棒上，将多个部件浇铸在一起以提。
蜡从模型中熔化——这就是为什么它也被称为失蜡工艺——然后将熔融金属倒入型腔。
当金属凝固时，陶瓷模具被抖掉，留下所需铸件的近净形状，然后进行精加工、测试和包装。

 

钴基合金简介
钴基合金，是一种能耐各种类型磨损和腐蚀以及高温氧化的硬质合金。钴基合金是以钴作为主要成分，
含有相当数量的镍、铬、钨和少量的钼、铌、钽、钛、镧等合金元素，偶尔也还含有铁的一类合金。通
常所说的钴铬钨（钼）合金或司太立（Stellite）合金（司太立合金由美国人Elwood Hayness 于1907年发明
）。根据合金中成分不同，钴基合金可以制成焊丝，粉末用于硬面堆焊，热喷涂、喷焊等工艺，也可以
制成铸件、锻件和粉末冶金件。按使用用途分类，钴基合金可以分为钴基耐磨损合金，钴基耐高温合金
和钴基耐溶液腐蚀合金。一般使用工况下，其实都是兼有耐磨损耐高温或耐磨损耐腐蚀的情况，有的工
况还可能要求同时耐高温耐磨损耐腐蚀。越是在复杂的工况下，钴基合金的优势就越明显。

铸造耐热钢

耐热钢是指具有高温性和高温强度的钢。高温性是保证工件在高温下持久工作的重要条件。钢件在高温
空气等氧化环境中，氧与钢表面发生化学反应生成多种铁的氧化物层，硅溶胶铸造厂，该氧化物层很疏
松，失去了钢的原有特性，硅溶胶精密铸造，极易脱落。为了提高钢的高温性，向钢中加入合金元素，
从而改变氧化物的结构。常用的合金元素有铬、镍、铬、硅、铝等。钢的高温性只与化学成分有关。



高温强度是指钢在高温下能够长时间保持承受机械载荷的能力。钢在高温下承受机械载荷造成的影响主
要有两种，一种是软化，即强度随温度升高而降低。第二种是蠕变，即在恒定应力的作用下，塑性变形
量随时间延长而缓慢增大。钢在高温下的塑性变形是由晶内滑移和晶界滑移造成。提高钢的高温强度，
通常采用合金化方法。即向钢中加入合金元素，提高原子间的结合力及形成有利的组织。加入铬、钼、
钨、钒、钛等，可强化钢的基体，提高再结晶温度，还可形成强化相碳化物或金属间化合物，如Cr23C6
、VC、TiC等。这些强化相在高温下稳定，不溶解，不聚集长大，并保持其硬度。加入镍元素，主要是
为了得到奥氏体。奥氏体比铁素体中的原子排列紧密，原子间结合力强，原子扩散较难。所以奥氏体的
高温强度较好。可见，硅溶胶铸造，耐热钢的高温强度不仅与化学成分有关，而且还与组织有关。

高合金耐热钢铸件广泛应用于工作温度超过650℃的场合。耐热钢铸件是指在高温下工作的钢材。耐热钢
铸件的发展与电站、锅炉、燃气轮机、内燃机、航空发动机等各工业部门的技术进步密切相关。由于各
类机器、装置使用的温度和所承受的应力不同，以及所处环境各异，因此所采用的钢材种类也各不相同
。

山东硅溶胶铸造-硅溶胶铸造-健壮机械铸造件加工(查看)由高密市健壮机械配件加工厂提供。山东硅溶胶
铸造-硅溶胶铸造-健壮机械铸造件加工(查看)是高密市健壮机械配件加工厂今年新升级推出的，以上图片
仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：于经理。
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