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产品名称 高密市健壮机械 山东铸钢厂 铸钢件

公司名称 高密市健壮机械配件加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市密水街道枣行村

联系电话 15095201768 15095201768

产品详情

精密铸造不锈钢常见材质简介

使用的不锈钢材质主要包括（但不限于）： 不锈钢：AISI 304、AISI 304L、AISI 316、AISI
316L、1.4404、1.4301等不锈钢牌号。

不锈钢的铬含量为 10.5%，使其更能抵抗腐蚀性液体环境和氧化。它具有高度的耐腐蚀性和耐磨性，具
有出色的可加工性，并以其美观的外观而。不锈钢熔模铸件在低于 1200°F (650°C)
的液体环境和蒸汽中使用时“耐腐蚀”，在高于此温度下使用时“耐热”。

任何镍基或不锈钢熔模铸造的基础合金元素是铬、镍和钼（或“钼”）。这三个组成部分将决定铸件的
晶粒结构和机械性能，并将有助于铸件抵抗热、磨损和腐蚀的能力。

我们的铸造厂可以制造符合您的确切设计规格的定制不锈钢熔模铸件。对于从几十克到几十公斤或更多
的铸件，我们提供严格的公差和一致的零件重复性。

通常，不锈钢应采用以硅溶胶为结合剂的熔模精密铸造工艺铸造。不锈钢硅溶胶铸件具有非常高的精度
表面和性能。

由于其的物理性能，不锈钢铸件在广泛的应用中很受欢迎，尤其是那些在恶劣环境中的应用。不锈钢熔
模铸件的常见市场包括石油和、流体动力、运输、液压系统、食品工业、五金和锁具、农业...等。

熔模（失蜡）铸造是一种使用蜡模来精密铸造复杂的近净形细节的方法。熔模铸造或失蜡是一种金属成
型工艺，铸钢件，通常使用被陶瓷壳包围的蜡模来制作陶瓷模具。当外壳干燥时，蜡会融化，只留下模
具。然后通过将熔融金属倒入陶瓷模具中形成铸造部件。

该工艺适用于用各种不同的金属和合金可重复生产净形状部件。虽然通常用于小型铸件，但该工艺已用
于生产完整的飞机门框，潍坊铸钢厂家，铸钢件高达 500 公斤，铝铸件高达 50 公斤。与压铸或砂型铸造
等其他铸造工艺相比，它可能是一种昂贵的工艺。然而，可以使用熔模铸造生产的部件可能包含复杂的
轮廓，并且在大多数情况下，这些部件都是以接近净形状铸造的，因此一旦铸造几乎不需要返工。



精密铸造工艺流程

我们根据客户提供的样品设计模具或是图纸。

      模具制作：根据样品或图纸做出产品的三维造型，并用此三维图制作铝制或钢制的模具。

注蜡：将液态蜡和固态蜡混合搅拌成糊状蜡膏，用注蜡将蜡膏注入金属模中，冷却后取出蜡模。

蜡件组合：加热不锈钢焊刀，定制非标铸钢件，将蜡模按工艺设计的要求焊接在浇口棒上。

粘浆：将蜡件组浸入含有水玻璃等涂料的缸中，山东铸钢厂，涂上涂料。

淋砂：对涂上涂料的蜡件组淋石英砂，再浸入含氯化铵和氯化镁等材料的硬化槽中硬化后进行干燥，然
后进行下一层的操作，此过程重复6次左右后完毕。

脱蜡：将表面涂料硬化后的蜡件组放置在失蜡槽中，用蒸气加热使蜡溶解脱落，剩下砂型模壳。

模壳焙烧：将模壳放置焙烧炉中焙烧以增加其强度。

浇铸：将原材料装入中频电炉中熔化，加入金属无素进行材料的配方，钢水温度升至1600度左右，炉前
化学分析合格后将溶化的钢液通过浇包倒入模壳中，让钢液充满型腔然后冷却，并取样做炉后终检。

除壳：将铸件表面的砂用震动的方法去除。

切割：用氧气-焰从浇棒上切下铸件。

打磨：用砂轮机磨除浇冒口；用磨光机打磨不良表面。

热处理：铸件按材质的要求进行正火、退火、淬火回火、感应淬火、渗碳、氮化等热处理。

机加工：按图纸要求用CNC进行金加工。

终检：用拉力机、冲击试验机、硬度机等检测设备对试棒进行机械性能的检测；用超声波、磁粉探伤等
检测设备对样件进行无损检测；用三座标和量具及卡规等检具对产品进行尺寸终检。

包装、发送：对合格产品表面做防锈处理后装入胶合木板箱或铁皮箱后发运。

 

固溶热处理处理等工艺对耐热钢使用寿命的影响 

对金属材料来说，采用不同的热处理工艺都会影响组织结构和晶粒大小，从而改变其热运动的难易程度
。在铸件失效的分析中，有诸多因素导致失效，主要是热疲劳导致裂纹萌发和发展。相应的又有一系列
因素影响裂纹的萌生和扩展，其中，硫含量极为重要，因为裂纹多沿硫化物发展。硫含量受原材料及其
冶炼质量影响外，在氢气保护性气氛下工作的铸件，若氢气中含有将导致铸件渗硫。其次，固溶处理的
充分与否将影响铸件的强韧性。



高密市健壮机械(图)-山东铸钢厂-铸钢件由高密市健壮机械配件加工厂提供。高密市健壮机械配件加工厂
为客户提供“械配件加工厂”等业务，公司拥有“高密市健壮机械”等品牌，专注于机械加工等行业。
，在山东省潍坊市高密市密水街道枣行村的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：于经理。
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