
液胀多少钱 杭州液胀 百分百夹具诚信合作

产品名称 液胀多少钱 杭州液胀 百分百夹具诚信合作

公司名称 百分百夹具机械设备（广州）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市天河区广棠西路22号三楼

联系电话 13922328510 13922328510

产品详情

静压膨胀式工装——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮行业和夹具行业
的设计、制造、生产，及安装调试经验。

快速换刀装置包括快换夹头和刀库2个模块，快速换刀夹头可以大大减少设备换刀时间，刀具库主要用于
存储各种刀具去毛刺所需的刀具。夹具单元由可旋转双工位工作台和专i用工装两个模块组成，其中可旋
转双工位工作台上、下下料需要人工完成，双工位可实现加工和上下料同时进行，减少设备的待机时间
，提高加工效率，工件检测工件有无上下的检测和工件有无检测上下料的功能。

从齿轮箱体零件多品种、小批量的加工特点和清洁度要求出发，机器人去毛刺设备虽然具有快速、灵活
、定位精度高等优点，但去毛刺工艺仍需进一步进行设计优化，以满足单个零部件的加工时间小于8 min
的生产节拍要求。齿轮箱件去毛刺的难点是粘在基体上的大毛刺很难去除，该部分毛刺与基体之间不能
完全分离，尤其是相贯孔、孔槽相贯处有毛刺；该部位的毛刺一般与工件基体紧密连接并处于工件内部
，去毛刺工具深入孔内时，去毛刺则翻转到另一侧的非加工区域。所以，去毛刺首先要解决大毛刺的粘
连问题，液胀多少钱，再解决小毛刺、小翻边等问题，即选择合适的刀具来解决大毛刺根部与工件基体
未分离的问题，再选择合适的刀具来磨削交界面的细小毛刺，因此刀具选择重点。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多信息哦！液胀

静压膨胀式工装——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，齿轮检测液胀，有多年的齿轮
行业和夹具行业的设计、制造、生产，及安装调试经验。

大号渗碳制品与小规格渗碳制品的淬火变形机理完全不同，如渗碳齿轮，大型重载齿轮主要是热胀冷缩
与组织转变相互作用的结果，淬火油很难从根本上解决。但是小模齿轮的淬火变形相对来说比较复杂一



些，根据形状、大小、大小，其变形特征差异很大，但通过淬火油冷性能的优化可以很好地控制淬火变
形。

根据 mou公司的技术服务经验，合理选用特殊淬火油，可以有效地控制淬火变形，减少磨齿量，提高产
品质量。选择合适的淬火油需要具备下列基本性能：

1)有更好的破膜力以改善淬火冷却的均匀性(即提高特性温度)

2)冷却能力足以满足对有效硬化层的要求

3)降低低温冷速，降低组织应力

4)科学合理的冷却分配及有效控制淬火工件的应力分布

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多信息哦！液胀

静压膨胀式工装——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮行业和夹具行业
的设计、制造、生产，及安装调试经验。

本论i文针对新产品开发，设计了一种新型中间轴热装对齿装置，该装置通过底板上两个成固定角度的定
位块，液胀定制，控制中间轴轴齿轮与片齿轮的角度，采用弹性球头对齿，利用定位块的位置及球头的
高度差对零件进行径向、周向及轴向三个方向的定位，杭州液胀，用弹性球头进行对齿，利用定位块的
位置及球头的高度差对零件进行径向、周向及轴向三个方向的定位，对齿精度由工装本身的制造精度保
证；通过设计两种不同对齿角的工装实现装配对齿。采用简易的两套对齿装置，解决了对齿复杂的装配
问题，保证了高精度，缩短了新产品开发和装配设备的开发周期，降低了开发费用，完成了新品开发的
对齿要求。

基于轴齿轮和片齿的齿面参数，计算出轴齿对齿规和片齿对齿规的对齿球直径。两种定位座的准确位置
以及球的相对于底面的高度，可以根据分度圆径、轴向尺寸和产品角度的要求来确定。根据所需的夹具
本身的精度，保证了中间轴轴齿和片齿对齿角的要求，中间轴对齿角分别为53.724°和36.276°，设计了
两套专i用夹具来实现。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多信息哦！液胀

液胀多少钱-杭州液胀-百分百夹具诚信合作由百分百夹具机械设备（广州）有限公司提供。百分百夹具
机械设备（广州）有限公司是一家从事“液胀夹具,静压膨胀夹具,液胀芯轴,液压联轴器”的公司。自成
立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“BaiFenbai,百分百
夹具”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使百分百夹具在刀具、夹具中赢
得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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