
金锡焊膏 预成型焊锡 锡

产品名称 金锡焊膏 预成型焊锡 锡

公司名称 金川岛新材料科技（深圳）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市宝安区西乡街道臣田工业区晖信综合楼四
层

联系电话 13809869952 13809869952

产品详情

低温预成型焊料

    金川岛提供生产各种成分的无铅焊料及有铅焊料：包括锡铅、锡铅铋、锡铅铟、铅铟、铅铟银等。
无铅焊科：如:  锡铋、锡铟、锡铋钢、锡银铜等。可为客户提供厚度≥0.02mm的预成型焊片。为满足
客户不同需求可制作生产方形、垫片形、柱形、槽台形、凸台型及不规则异形焊料，金基预成型焊锡片
，以适应不同环境的填充和焊接。

    应用范围:低温焊接工艺(高频头、防雷元件、柔性板、二次回流、多层电路板焊接等焊接)和无铅电
子产品组装焊接、SMT封装等。

银基焊片怎么选

 

对于一个企业来说，任何一个环节的生产都很重要，银电极在焊接过程中起着重要的作用。选择适合生
产使用的银电极，铅锡焊片，才能给企业带来佳效益。选择银电极时，需要考虑沉积金属抗拉强度、，
金锡焊膏，选择较高的冲击韧性和塑性。可以选择韧性指数更高的低氢焊条、。

1、考虑到焊缝金属的力学性能和化学成分，对于普通结构钢，通常要求焊缝金属和母材的强度，应选用
熔敷金属抗拉强度等于或略高于母材的焊条。对于合金结构钢，有时合金成分与母材相同或相近。

在焊接结构刚性大、接头应力高、焊缝容易开裂的不利情况下，应考虑强度低于母材的焊条。当母材中
碳、、硫、、磷等元素含量偏高时，焊缝容易产生裂纹，应选择抗裂性好的碱性低氢焊条。

2、考虑到焊接构件的使用性能和工作条件，焊缝金属除了满足强度要求外，还应具有较高的冲击韧性和
塑性，可选用塑料、韧性指数较高的低氢焊条。



对于与腐蚀性介质接触的焊件，应根据介质的性质和腐蚀特性选择不锈钢电极或其他耐腐蚀电极。对于
在高温、和低温、耐磨或其他特殊条件下工作的焊件，应选用相应的耐热钢、和低温钢、堆焊或其他焊
条。

3、考虑到焊接结构和应力条件的特点，对于结构复杂、刚度大的厚大焊件，由于焊接过程中产生的内应
力大，焊缝容易产生裂纹，因此应选择抗裂性好的碱性低氢焊条。

4、综合考虑施工条件和经济效益，在满足产品性能要求的情况下，选择工艺性好的酸性焊条。在狭窄或
通风不良的地方，应选择酸性电极或低尘电极。

对于焊接工作量大的结构，在条件允许的情况下，应尽可能采用铁粉焊条、重力焊条，或选用底部焊条
等特殊焊条，以提高焊接生产率。

焊点的位置和需要的焊锡量，这两点决定了预成型焊片的尺寸和形状。一旦直径、长度、宽度等尺寸定
下来，就可以选定厚度，以便得到所需要的焊锡量。一般情况下，锡，对于通孔连接，在计算值的基础
上增加10-20%，可以得到良好的焊点。对焊盘和焊盘之间的焊点，比焊盘的面积大约小5%。每个预成型
焊片都有一个毛刺尺寸公差。金川岛提供各种尺寸和形状的预成型焊片供您选择，我们也可以专门针对
您的应用定制规格尺寸。

金锡焊膏-预成型焊锡(在线咨询)-锡由金川岛新材料科技（深圳）有限公司提供。金川岛新材料科技（深
圳）有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务
回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。金川岛新材料——您可信赖的朋
友，公司地址：深圳市宝安区西乡街道臣田工业区晖信综合楼四层，联系人：陈勇。
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