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产品名称 精密医疗注塑配件怎么用 诚之路
南通精密医疗注塑配件

公司名称 苏州诚之路模具科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州吴中区横泾工业园上新路16号

联系电话 18913582575 18913582575

产品详情

模具结构浇注系统的形式，尺寸，布置，冷却系统设计，熔融料流动阻力(如型面光洁度，料道截面厚度
，精密医疗注塑配件哪里好，型腔形状，排气系统)等因素都直接影响到熔融料在型腔内的实际流动性，
凡促使熔融料降低温度，增加流动性阻力的则流动性就降低。模具设计时应根据所用塑料的流动性，选
用合理的结构。成型时则也可控制料温，模温及注塑压力、注塑速度等因素来适当地调节填充情况以满
足成型需要。

顶出形式的选择注塑机顶出形式有机械顶出和液压顶出二种，有的还配有气动顶出系统，南通精密医疗
注塑配件，顶出次数设有单次和多次二种。顶出动作可以是手动，也可以是自动。温度控制以测温热电
偶为测温元件，配以测温毫伏计成为控温装置，指挥料筒和模具电热圈电流的通断，精密医疗注塑配件
怎么用，有选择地固定料筒各段温度和模具温度。合模控制合模是以巨大的机械推力将模具合紧，精密
医疗注塑配件好不好，以抵挡注塑过程熔融塑料的高压注射及填充模具而令模具发生的巨大张开力。

①对塑件外径取较小收缩率，内径取较大收缩率，以留有试模后修正的余地。

②试模确定浇注系统形式、尺寸及成型条件。

③要后处理的塑件经后处理确定尺寸变化情况(测量时必须在脱模后24小时以后)。

④按实际收缩情况修正模具。

⑤再试模并可适当地改变工艺条件略微修正收缩值以满足塑件要求。

热塑性塑料流动性大小，一般可从分子量大小、熔融指数、阿基米德螺旋线流动长度、表现粘度及流动
比 精密医疗注塑配件怎么用-诚之路-南通精密医疗注塑配件由苏州诚之路模具科技有限公司提供。苏州
诚之路模具科技有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的



产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。诚之路——您可信赖
的朋友，公司地址：苏州吴中区横泾工业园上新路16号，联系人：王艳红。
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