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产品名称 液压缩头机 扬州缩头机 方荣精机

公司名称 东莞市方荣精机工业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市大朗镇沙步第二工业区沙通路163
号

联系电话  13609680530

产品详情

 冷拔机旋转头的维护保养，和电火花冷拔机水泵差不多，旋转头也是在高压下工作的，钢管缩头机，
电火花冷拔机他的密封件需要定期更换，电动缩头机，如果到了出现漏水的情况再更换的话，有可能水
已经渗透到了轴承，那损失就更大了。冷拔机水泵的保养，电火花冷拔机水泵是在7Mpa的工作压力下运
行的，里面的曲轴承受着非常大的压力，如果润滑油经过一段时间工作后不即时更换的话，就会造成很
严重的后果。这一条是很多电火花冷拔机用户都容易忽略掉的，我们应该重视起来。

    因为水泵在电火花冷拔机中是一个非常重要的部件，如果这个部件出了问题的话，会影响整台机床
的使用。

   东莞市方荣精机工业有限公司（原东莞市大朗方荣机械厂）是一家集生产，设计，销售为一体的工
厂。制造螺纹牌牌加工设备及精密冷拔设备。现已开发销售的产品有：

一、螺纹加工设备：a滚牙机（滚丝机）、b车牙机（气压车牙机、油压滚牙机）、c簿管滚牙机(灯头滚
牙机)、d全牙机、e六轴攻牙机；

  二、精密冷拔冷抽设备：拉拔机（抽管机、冷拔机、抽芯抽管机、抽管机）、调直机（矫直机）、.缩
头机（缩口机）、 拉花机；

 油压滚牙机方荣精机如何提高机械加工精度的方法？ 

 原始误差减少法：生产时，若发现有误差，就应先找出影响加工误差的主要因素，然后想办法消除或
减少这些因素。例如加工具有形面的零件时，主要减少成形刀具的形状误差及刀具的安装误差。 

 原始误差补偿法：人为地造出一种新的误差来抵消工艺系统中的原始误差，当原始误差是负值时人为



的误差就取正值，反之，取负值，并尽量使两者大小相等。 

 原始误差转移法：对工艺系统的原始误差，在一定的条件下，可以使其转移到加工误差的非敏感方向
或其他不影响加工精度的方面去。例如：当机床精度达不到零件加工要求时，可以从工艺上或夹具上想
办法，创造条件，使机床的几何误差转移到不影响加工精度的方面去。 

 原始误差均分法：若定位误差大时，可以采用分化某些原始误差的办法。就是把原始误差按其大小均
分为n组，每组毛坯误差范围就缩小为原来的1/n，然后按各组分别调整加工。 

 原始误差均化法：对于加工精度要求很高的零件，可以采用均化法。就是利用有密切联系的表面相互
比较，从对比中找出差异，然后进行相互修正或互为基准加工，使工件被加工表面的误差不断缩小和均
。 

 在机械加工中，机械加工精度误差是不可避免的，只有对影响误差的因素进行详细的分析，才能采取
相应的预防措施减少加工误差，提高机械加工效率。

  东莞市方荣精机工业有限公司（原东莞市大朗方荣机械厂）是一家集生产，设计，销售为一体的工厂
。制造螺纹牌牌加工设备及精密冷拔设备。现已开发销售的产品有：

  一、螺纹加工设备：a滚牙机（滚丝机）、b车牙机（气压车牙机、油压滚牙机）、c簿管滚牙机(灯头
滚牙机)、d全牙机、e六轴攻牙机；

  二、精密冷拔冷抽设备：拉拔机（抽管机、冷拔机、抽芯抽管机、抽管机）、调直机（矫直机）、.缩
头机（缩口机）、 拉花机；

  压力校直机与辊式校直机同属于利用反复弯曲并逐渐减小压弯挠度方法达到校直目的。压力校直机的
工作原理是将带有原始弯曲的工件支承在工作台的两个活动支点之间用压头对准弯部位进行反向压弯的
。当压弯量与工件弹复量相等时，压头撤回后工件的弯曲部位变直。如此进行，工件各弯曲部位必将全
部变直从而达到校直的目的。

  随着校直技术的发展，考虑到校直工艺：如行程小，不需退料，能翻钢或能换向，扬州缩头机，支点
位置可调等特点而设计出校直压力机。常见的仍为曲轴式压力校直机。为了满足大型钢材的校直需要，
又不致使结构尺寸过大，而产生了大压力小行程的肘杆式校直压力机。在大型锻件及钢坯的校直中翻钢
是一道麻烦的工序，为解决不翻钢问题而创造了卧式换向压弯式校直机。了提高工效和校直精度，液压
缩头机，把液压技术应用到压力校直机上已取得成功。

  液压传动的压力校直机不仅可以任意调节压下量，还可以调节压力的大小。另外还具有压力大、体积
小、重量轻和便于控制等特点。程控压力校直机的研制成功结束了压力校直机工作精度低、工作效率低
和自动化程度低的历史，一跃而成为及高技术水平的校直机。机械传动压力校直机都是已经广泛应用的
校直设备，在结构、性能、规格及型号方面存在着多样性。但在工作原理上是基本相同的，都利用曲轴
、连杆和滑块机构把旋转运动变成直线运动。

  东莞市方荣精机工业有限公司（原东莞市大朗方荣机械厂）是一家集生产，设计，销售为一体的工厂
。制造螺纹牌牌加工设备及精密冷拔设备。现已开发销售的产品有：

一、螺纹加工设备：a滚牙机（滚丝机）、b车牙机（气压车牙机、油压滚牙机）、c簿管滚牙机(灯头滚
牙机)、d全牙机、e六轴攻牙机；



  二、精密冷拔冷抽设备：拉拔机（抽管机、冷拔机、抽芯抽管机、抽管机）、调直机（矫直机）、.缩
头机（缩口机）、 拉花机；

液压缩头机-扬州缩头机-方荣精机(查看)由东莞市方荣精机工业有限公司提供。东莞市方荣精机工业有限
公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会
，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。方荣精机——您可信赖的朋友，公司地址
：广东省东莞市大朗镇沙步第二工业区沙通路163号，联系人：赖先生。同时本公司还是从事拉拔机，立
式拉拔机，履带式拉拔机的厂家，欢迎来电咨询。
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