
清远焊接机型号价格合理「多图」

产品名称 清远焊接机型号价格合理「多图」

公司名称 永康市骏龙焊接设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 永康市花街花金线339号

联系电话 13248880555 13248880555

产品详情

永康市骏龙焊接设备有限公司生产储能焊机，直流焊机，中频网焊机，点焊机，闪光焊机，化工网焊机
，化工网设备等产品！！！

永康市骏龙焊接设备有限公司为您介绍焊接设备操作规程：

准备工作：

1.熟悉图纸和工艺文件，详细了解工件的材质、规格和公差要求等。

2.将割装在固定的胶管接头上，检查氧气表、yi炔保险壶工作是否正常及割射吸力是否良好。

3.使用氧气瓶时，应将瓶放稳并放气吹去接头处的尘杂物，再装氧气表。当瓶内气压低于工作压力时，
必须更换，且移动气瓶应避免撞击，严禁沾油。

注意

1.yi炔发生器要离源10米，离氧气瓶3米以上，离取暖设备1米以外，不得放在人行道上或高压线下。

2.发生器内要保持足够的清洁水，水封回火防止器要保持一定的水位。

3.发生器内加电石应按一次加入量规定，电石块度应符合要求，一般50—80mm。

4.使用时，环境温度不得超过60oC，气瓶远离火源5米以上。

5.对照图纸检查工件。气割钢板的不平度应符合规定，一般板厚小于14
mm的钢板不平度为2/1000，大于14 mm的钢板不平度为1/1000。

6.清理场地，垫平工件，对于板材下面应留不小于100 mm的间隙，并清除工件割缝两侧30—50
mm范围内的铁锈、油污等。



7.备齐各种辅工具。气割有色金属和特种钢材，要准备好熔剂。

永康市骏龙焊接设备有限公司欢迎各界朋友莅临参观，拨打图片上的电话咨询！

永康市骏龙焊接设备有限公司生产储能焊机，直流焊机，中频网焊机，点焊机，闪光焊机，化工网焊机
，化工网设备等产品！！！

永康市骏龙焊接设备有限公司为您介绍：

焊接残余应力是构件还未承受荷载而早已存在构件截面上的初应力，在构件服役过程中，和其他所受荷
载引起的工作应力相互叠加，使其产生二次变形和残余应力的重新分布，不但会降低结构的刚度和稳定
性而且在温度和介质的共同作用下，还会严重影响结构的疲劳强度、抗脆断能力、抵抗应力腐蚀开裂和
高温蠕变开裂的能力。

永康市骏龙焊接设备有限公司欢迎各界朋友莅临参观，拨打图片上的电话咨询！

永康市骏龙焊接设备有限公司生产储能焊机，直流焊机，焊接机型号，中频网焊机，点焊机，闪光焊机
，化工网焊机，化工网设备等产品！！！

永康市骏龙焊接设备有限公司为您介绍焊接循环：

电阻对焊时，两工件始终压紧，当端面温升高到焊接温度Tω时，两工件端面的距离小到只有几个埃，
端面间原子发生相互作用，在接合上产生共同晶粒，从而形成接头。电阻对焊时的焊接循环有两种：等
压的和加大锻压力的。前者加压机构简单，便于实现。后者有利于提高焊接质量，主要用于合金钢，有
色金属及其合金的电阻对焊，为了获得足够的塑性变形和进一步改善接头质量，还应设置电流顶锻程序
。

永康市骏龙焊接设备有限公司欢迎各界朋友莅临参观，拨打图片上的电话咨询！

清远焊接机型号价格合理「多图」由永康市骏龙焊接设备有限公司提供。永康市骏龙焊接设备有限公司
坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并
欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。骏龙——您可信赖的朋友，公司地址：永康市
烈桥工业区正大路109号，联系人：樊总。
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