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浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享

车床是刀具不旋转工件旋转的加工方式，适合加工轴类或圆形工件。也有特殊的，比如旋风车，就是工
件和刀具都旋转，一般用于加工螺纹。

铣床是工件不动，压缩机活塞生产线，刀具旋转，可以加工各种零件，加工复杂的形状。

数控铣就是安装了数控系统的铣床，可以编程加工非常复杂精密的零件，适合加工单件产品，全自动化
生产线，或不用换刀的批量产品，开模具非常适合，而安装了刀库的数控铣就可以称之为加工中心，因
为能自动换刀，非常适合加工大批量精密复杂的工件，效率完全碾压数控铣。

加工中心一般都是3轴的，十堰自动化生产线，在工作台上加一个转台就是四轴了，自动化生产线设备，
5轴加工中心的工件也可以动，可以一次装夹原料加工出大力神杯这类的复杂形状。

车床再补充点，加上数控系统的车床就是数控车，数控车再升级就是可以安装铣刀的数控车，叫车铣中



心。

作者：旋风铣链接：https://www.zhihu.com/question/63071032/answer/205003377来源：知乎著作权归作者所
有。商业转载请联系作者获得授权，非商业转载请注明出处。

浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。
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切削深度的选择

由于螺纹车削加工为成型车削，刀具强度较差，且切削进给量较大，刀具所受切削力也很大，所以，一
般要求分数次进给加工，并按递减趋势选择相对合理的切削深度。表1列出了常见米制螺纹切削的进给次
数和切削深度参考值，供读者查阅。
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加工中心和铣床，镗床的区别是带刀库，而且加工中心一般意义来讲是小型的，带有防护门的金属切削
设备。我见过就是我们厂里桂林机床生产的16米数控龙门加工中心，对，之所以称他为加工中心，因为
他有刀库。车床是一般意义来讲是加工圆柱形零件，一般来讲刀具不动，主轴旋转，当然也有刀架带动
力头的车削中心。而铣床或者加工中心是主轴带动刀具对金属进行切削作业。

 

全自动化生产线-亿洋科技经验丰富-十堰自动化生产线由浙江亿洋智能装备科技股份有限公司提供。浙
江亿洋智能装备科技股份有限公司实力不俗，信誉可靠，在浙江 衢州 的机械加工等行业积累了大批忠诚
的客户。亿洋科技带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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