
圣阳阀控密封式铅酸蓄电池GFM-500C 免维护电池2V500AH

产品名称 圣阳阀控密封式铅酸蓄电池GFM-500C
免维护电池2V500AH

公司名称 山东恒泰正宇电源厂

价格 .00/个

规格参数 品牌:圣阳
型号:GFM-500C
电压/容量:2V500AH

公司地址 山东省济南市历城区工业北路60号银座万虹广场
1号公寓1001-5号

联系电话 13026576995 13026576995

产品详情

圣阳阀控密闭式铅酸电池GFM-500C 免保护充电电池2V500AH

圣阳国际性开创于上世纪90年代中后期，关键生产制造电瓶，现阶段有着深圳市，东莞市，肇庆市，江
苏省，安徽省五个生产制造产业基地，职工6000多的人，年销量2两亿元；除此之外，企业仍在墨西哥，
印度的，新加坡创建了3个国外产业基地；在国外，欧洲地区有30好几个服务处。圣阳国际贸易公司保证
一定的数量便会碰到瓶颈问题，要想进一步发展壮大，发售能够说成必然选择。发售后，企业的管理体
制会更健全度，信用度也会进一步提高，抗风险性的工作能力也更强。注：＞24AH充电电池附加容积以
10钟头率计，≤24AH充电电池附加容积以20钟头率计；容积为25℃下的均值。

大功率铅酸电池为免保护充电电池，充电电池售后维护保养不用加上锂电池电解液。在生产过程中一般
选用贫液技术性，正级发生的O2根据极细玻纤挡板安全通道抵达负级开展复合型消化吸收，假如充电电
池內部锂电池电解液量太多，工作压力提升，造成复合型安全通道遇阻，则会加剧电瓶內部空气压力，
使蓄电池在密封性欠佳的地区造成液漏。

②阀门

阀门是电瓶调整空气压力的“校音”,在一定工作压力下对充电电池具有封密的功效，能够预防锂电池电
解液向外部外溢。当电瓶超出要求气压后，阀门全自动打对外开放气，导致阀门漏气的缘故一般有两个:

一是充电电池电解硫酸铜量太多,充电电池处在富液情况,导致O2再化的汽体安全通道遇阻,充电电池转化
成的气味没法复合型,內部工作压力扩大后造成阀门经常打开,汽体外溢阀门后在充电电池外界受冷,在阀
门周边冷疑成酸液;

二是阀门周边橡胶板衰老,充电电池密封性特性转变,导致开阀工作压力降低,阀门长期打开,有机气体冷疑



成液态后导致液漏状况。

③导电杆接线端子

导电杆液漏的状况在大数据中心较为广泛,充电电池在工作一年后,某些导电杆接线端子便会造成液漏,通
常运作5年后,导电杆端子线液漏难题就十分比较严重了。电池漏液的重要缘故便是导电杆金属材料与充
电电池盖密封剂相互配合不太好,导电杆接线端子在酸碱性环镜中被O2浸蚀,锂电池电解液在內部标准气
压功效下,顺着浸蚀的途径,流到接线端子表层造成液漏,这就是别名的爬酸状况。

④充电电池槽盖

现阶段充电电池槽盖密封性有环氧树脂胶密封性和热封二种方法。

环氧胶封液漏,主要是胶封操纵标准比较严苛,规定环氧胶秘方和凝固标准操纵好些,不然会导致密封剂与
外壳粘接处融合不太好,产生液漏安全通道,导致电池漏液;

充电电池热封则是将充电电池槽盖塑胶在指定的环境温度和時间内,加温熔融,假如加温溫度和加温時间操
纵好,且密封性处整洁零污染,密封性是十分靠谱的。根据解剖学剖析,一般产生液漏状况的充电电池,充电
电池槽盖热融层存有蜂巢状砂眼,在內部空气压力下,有机气体伴随着O2根据砂眼,造成液漏。

电瓶一般应在5℃～35℃范畴内开展电池充电，小于5℃或高过35℃都是会减少使用寿命，电池充电的设
置工作电压应在特定范畴内，如超过特定范畴将导致电瓶毁坏，容积减少，使用寿命减少。

（1）初电池充电:电瓶在安裝或维修后的次电池充电，称之为初电池充电。初电池充电是不是优良，将
明显危害电瓶的使用寿命。

（2）浮充电池充电:为了更好地保证 直流稳压电源无间断，增加电瓶的使用期限，一般都使用电池充电
开关电源与电瓶组串联的浮充供电系统方法。

（3）平衡电池充电:在一切正常运转情况下的锂电池组，一般不用平衡电池充电。但假如发觉锂电池组
中单个充电电池不同工作电压不平衡时，则解决锂电池组开展平衡电池充电。

（4）填补电池充电:充电电池在储放，运送，安裝流程中，会因为锂电池寿命而丧失一部分容积。因而
，在安裝后交付使用前，应依据充电电池的开路电压分辨手机电池的剩下容积，随后选用不一样的方式
对电瓶开展填补电池充电。对预留闲置的电瓶，每3个月应开展一次填补电池充电。

伴随着社会的持续发展趋势，UPS的特性越变越好，均值没有问题時间特别长，整个机械的稳定性愈来
愈高。搞好UPS中电瓶的适用与维护保养越来越至关重要。

新的电瓶在安裝结束后，一般要开展一次长时间的电池充电，电池充电要按使用说明中的要求开展，待
锂电池组电池充电结束后，开展一次充放电，充放电后再度电池充电，目地是增加充电电池的使用期限
，提升 充电电池的活力和蓄电池充电特点。

UPS电瓶长期性放着不用或使电瓶长期性处在浮充情况而不充放电，会造成充电电池中很多的硫酸铅吸
咐到充电电池的负极表层，造成内电阻扩大，活力降低，使电池的使用期限大大缩短。针对电压供电系
统优良的企业，必须每过三个月开展一次“医治性”充，充放电全过程，即充电电池负载充放电，再电
池充电实际操作，并纪录有关数据信息，与之前充放电纪录开展较为剖析电池性能情况，对锂电池组总
体开展维护保养查验，真真正正碰到电压断电时，才可以更好维护负荷安全性。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

