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高锰钢和合金钢锤头，哪种耐磨经用？

      一般情况的话，合金钢多用小锤头，江苏锰钢带，大型崔头以高锰钢为主。如果捶打的物料硬
度低、块度小，多用合金钢。如果物料硬度高、块度大，则多用高锰钢，这主要是发挥高锰钢的高韧性
和加工硬化的作用。此外，现在也采用了复合锤头，即崔头用合金钢，锤柄用高锰钢。一般家用小锤头
的话选择合金钢。高锰钢韧性好，工艺性好，价格低，其主要特点是在较大的冲击或接触应力的作用下
，表面层将迅速产生加工硬化，其加工硬化指数比其它材料高5～7倍，耐磨性得到较大的提高。但如果
使用中冲击力不够或接触应力小，则不能使表面迅速产生加工硬化，高锰钢的耐磨性就不能充分发挥。

可以做那些工具

       可以制作一些刀具、锯子。选择KBN700牌号刀具，高锰钢归属bai于典型的难加工材料，在车
加工过程中中会经常出现硬化十分严重以及热量产生大，容易使刀具失效等问题，针对于以上高锰钢加
工的问题，KBN700材质立方氮化硼刀片是比较好的选择，KBN700材质本身硬度就比较高，锰钢带厂家
，针对高锰钢铸造成型后存在的缺陷以及表面硬化严重、传统刀具加工效率低等问题，65锰钢带价格，
有很好的效果。



      高锰钢重新加热时，在250-800 °C间存在碳化物析出的脆性温度区间，且铸态高锰钢又存在网
状碳化物以及铸造应力，因此，焊接性能很差。高锰钢铸件，应在水韧处理后割冒口或缺陷焊补，焊后
应快速冷却。因为锰钢热传导性能差，所以在切割浇冒口时应十分注意。

      将铸件置于水中，被切割部分露在水外，切割时留一定量的茬，6O锰钢带，热处理后磨掉。为
消除或尽可能减小热影响区，应用小电流，弱电弧，不连续施焊，小焊道多焊层、或边焊边浇水冷却，
始终保持低温度少热量的操作方法。一边焊接一边击打，消除应力。重要铸件必须探伤。

锰钢带厂家-汇力机械(在线咨询)-江苏锰钢带由临沂汇力机械有限公司提供。临沂汇力机械有限公司拥有
很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页
面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！同时本公司还是从事打包
带，烤蓝打包带，铁皮打包带的厂家，欢迎来电咨询。
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