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数控铣刀采用滚切方法可以减少振动点击次数：

数控铣刀可以采用滚切方法，在滚刀工件的情况下可以降低进给速度和切削速度。这意味着切刀必须顺
时针旋转，以确保铣削加工的进行。这种芯片从厚到薄的形成，这可以减少振动和影响拉伸应力的工具
，并更多地切割热量来芯片。通过更换刀具每个切割工件，刀具寿命延长1 - 2倍。为了实现进给方式，
刀具路径编程的半径应使用刀具直径的1/2，球头铣刀，并从刀具增加到工件偏置距离。

数控铣刀滚切方法主要用于改善切削工件，但其他阶段的加工和原理相同，铣刀，可以应用于铣削。对
于平面铣削，大面积的常用编程模式是沿着工件加工的连续刀具的长度，并且完成与径向相反方向的下
一个切削。保持恒定的深度，消除振动，通常采用切割刀和螺旋角铣削组合通常效果更好。

铣刀都有哪些种类？哪些型号？

按材料分类：白钢刀：铜刀片：易磨损，模具陶瓷铣刀，用于铜公和小钢粗加工。钨钢刀：用于清角(尤



其是钢料)和光刀。合金刀：与钨钢刀相似。紫刀：用于高速切削，不易磨损。2.按刀头分：平底刀：用
于平、直、平的侧面。球刀片：适用于各种曲面的光刀。马鼻刀(单边、两边和五边)：用于钢材料的粗
加工(R0.8.R0.3.R0.5.R0.4)。粗皮刀：用于开粗，注意留留(0.3)。3.按刀杆分：直杆刀：直杆刀适用多种场
合。斜拉杆刀：不适用于直面和斜度小于杆斜度的平面。4.按刀刃分为：双刃.三刃.四刃，刃数越多效果
越好，整体合金铣刀，但转速和进给也相应调整，刃数多寿命长。5.球刀与飞刀光刀之间的差异：球刀
：凹面尺小于球尺，平尺小于球R时，光不到光亮(底角不到)。飞刀：优点是可以清理底角。对比参数：
V=R*omega，飞刀速度快很多(飞刀)，光力大的东西亮，飞刀多用于等高外形，有时用飞刀不需要中光
。其缺点是凹面尺寸和平尺小于飞刀直径时间。

不锈钢专门用的钨钢铣刀加工要注意的问题：

    因为不锈钢板的传热率较低并且这类发热量不可以非常好地传到切削应对这类难题。

    不锈钢板专门型铣刀在生产加工时必须留意什么难题呢我觉得生产加工不锈钢板铣刀关键应取
用适度的切削用量。使切削含有浅浅的深褐色假如切削变为暗红色说明其切削用量已达较大底限。

    有时候为防止刀瘤生产加工不锈钢板钻削热也是必须的冷冻液会使切削水冷却太快而熔合在刀
头上造成钨钢铣刀使用寿命减少。过高的切削速度会造成原材料的沉积而切削速度过低又会使数控刀片
与钢件产生磨擦也会造成超温。根据左右几个点难题剖析人们在生产加工不锈钢板时挑选的铣刀应当要
留意合适的切削用量它是主要的。

整体合金铣刀-铣刀-重庆赛驰数控刀具(查看)由重庆赛驰精密工具有限公司提供。“刀片定制,倒角刀片,
车削刀片,铣削刀片,合金铣刀,刀具修磨”选择重庆赛驰精密工具有限公司，公司位于：渝北区兰馨大道2
号A9-2，多年来，赛驰数控刀具坚持为客户提供好的服务，联系人：王总。欢迎广大新老客户来电，来
函，亲临指导，洽谈业务。赛驰数控刀具期待成为您的长期合作伙伴！
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