
河北20G电标高压弯头生产厂家

产品名称 河北20G电标高压弯头生产厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

  

沧州禹拓公司为无数个企业解决了产品上的难题和担忧。电标高压弯头一般电厂使用居多，可分为带直
段和不带直段，90度电标高压弯管的的材料需要一些特殊的原料进行生产，这些原料要进行严格的选择
和控制，原料要选择合适，否则生产的高压弯头就不会有。在某种程度上影响着其他的行业的发展。高
压弯头用途：连接两根公称通径相同的管子，使管路作90度转弯头。1.以材质划分碳钢，铸钢，合金钢
，不锈钢，铜，铝合金，塑料，氩硌沥，ppc等。2.以制作方法划分可分为推制、压制、锻制、铸造等。
3.以制造标准划分可分为国标、电标、水标、美标、德标、日标、俄标等。直段弯头不仅具备良好的抗
压能力，在不同的管道系统中还需要具备其他的优良特性。比如，在混凝土输送管道，泥浆输送管道中
的高压弯头不仅要能承受起较高的管道压力，还具有良好的耐磨性能。而在化工原料输送管道系统中的
高压弯头，除了要承受较高的管道压力外，还具有的抗腐蚀和抗酸碱能力.高压弯头耐高压一般适用于石
油、天然气、化工、水电、消防、建筑和锅炉等行业的管路系。 

电标高压弯头成形工艺是采用专用弯头推制机、芯模和加热装置，使套在模具上的坯料在推制机的推动
下向前运动，在运动中被加热、扩径并弯曲成形的过程。管坯摆放在下模上，将内芯及端模装入管坯，
上模向下运动开始压制，通过外模的约束和内模的支撑作用使弯头成形。与热推工艺相比，冲压成形的
外观质量不如前者。除上述三种常用的成形工艺以外，无缝弯头成形还有采用将管坯挤压到外模后，再
通过管坯内通球的成形工艺。但这种工艺相对复杂、操作麻烦，且成形质量不如前述工艺，故较少采用
。 电标高压弯头的回火和退火是决定弯头成型后的质量的因素之一，如果把握好这两个环节，那我们的
弯头生产必将会提高生产效率。 将已经淬火的热压弯头重新加热到一定温度，再用一定方法冷却称为回
火。其目的是***淬火产生的内应力，降低硬度和脆性，以取得预期的力学性能。回火分高温回火、中温
回火和低温回火三类。回火多与淬火、正火配合使用。 1、调质处理：淬火后高温回火的热处理方法称
为调质处理。高温回火是指在500-650℃之间进行回火。调质可以使钢的性能，材质得到很大程度的调整
，其强度、塑性和韧性都较好，具有良好的综合机械性能。2、时效处理：为了***精密量具或模具、零
件在长期使用中尺寸、形状发生变化，常在低温回火后（低温回火温度150-250℃）精加工前，把工件重
新加热到100-150℃，保持5-20小时，这种为稳定精密制件质量的处理，称为时效。对在低温或动载荷条
件下的钢材构件进行时效处理，以***残余应力，稳定热压弯头组织和尺寸，尤为重要。



        电标直段弯头弯管资料按照别出心裁的分类标准进行分类能够分为别出心裁的品种，因为咱
们已把电子消息资料单独无所事事一类新资料畛域，得意忘形这里所指的新型耐磨资料是除电子消息资
料以外的主要耐磨资料。高压无缝弯头的的资料需求一些特殊的原料进行生产，这些原料要进行严厉的
抉择和控制，原料要抉择合适，否则生产的高压弯头就不会有品质保证。电标高压弯头耐空气，蒸汽，
水等弱侵蚀介质和酸，碱，盐等化学浸蚀性介质侵蚀的钢。弯头加热温度的确定原则是材质奥氏体化温
度以上，且推制时弯头内壁主压应力小于材料在此温度下的屈服极限。材质奥氏体化温度越高，加热温
度越高：材质高温屈服极限越高，加热温度越高。电标直段弯头生产厂家禹拓公司销售各种的标准件，
引进***先进机器设备，确保弯头产品的质量，所有产品精选环保材料，均可提供材质证明SGS报告，拥
有的技术团队，为你量身定做属于你的产品。
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