
青岛90度万向铣头 高密振飞机械万向铣头 90度万向铣头价格

产品名称 青岛90度万向铣头 高密振飞机械万向铣头
90度万向铣头价格

公司名称 高密市振飞机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东高密市夏庄镇河西村

联系电话 13031663523 13031663523

产品详情

全自动直角铣头齿轮的设计

全自动直角铣头需要满足设计要求的大扭矩、重载荷使用要求；并且还须保证在切削过程中具有较强的
抗冲击能力，同时还应具备一定的使用寿命。

铣头传动圆锥齿轮的主要失效形式：

（1）齿根疲劳断裂

（2）齿面局部剥落和过度磨损

1、圆锥齿轮的材料选择及热处理分析

圆锥齿轮材料应具备的性能：

（1）具备较高的弯曲疲劳强度和接触疲劳强度

（2）具备较高的齿面硬度和耐磨性能

（3）具备良好的心部硬度和耐冲击性

（4）具备良好的工艺性能



直角铣头的安装

   
直角铣头是一种卧式或横向的铣头，90度万向铣头厂家批发，主要采用铣头刀具输出轴平行于水平面，
而直角铣头大多被用在一些加工工件的侧面进行加工，90度万向铣头价格，这样可以减少工件的装夹次
数而可以提高直角铣头加工精度，也可以实现立式加工中心的立式和卧式的转换。对于直角铣头的安装
需要整合现有工具特点按照直角铣头的各个部位尺寸进行安装.

     直角铣头因为90°直角而得名，较为适合对工件内部槽孔等位置进行整修、斜面倒角、搪铣等加
工工作，其中主轴齿轮可以采用铬钼合金钢来进行特殊渗碳热处理，以便保持坚固.

小型直角铣头及设限机具装设操作法

综合中心加工小型直角铣头及设限机具装设操作法

1.关开机动作Z.X.Y.A回机械原点。MDI操作主轴定位（M19）。寻找扣刀方向，转置定位块位置（不妨
碍刀臂扣刀方向位置）。

2.直角铣头刀把定位块，半固定于主轴，轴承盖（预留螺丝孔位置勿锁紧）。调整刀把定位柱及把卡沟
方位（对正主轴卡挡块及定位柱方位）。手动上刀，并对准定位块孔及主轴卡块，青岛90度万向铣头，
使刀把入刀仓就绪完毕。

3.将定位块2支螺丝锁紧固定（完成定位块固定中心距）。将刀把定位环沟校队，对正定位弹梢片并锁固
120 X止负螺丝2只。校正机具加工方向机机具垂直度（并锁固定位柱环座螺丝使方位固定）。

4.直角铣头手动退刀、上刀、看弹梢是否入定位环沟（须一手接刀把或2人操作并测试数次，是否对正弹
入定位环沟，行使ATC是才无误）。手动将刀把上主轴刀仓，并消除主轴定位（手动按off）。手动、刀
把夹头及主轴是否可选择（可选择代表主轴弹梢分离正常，如不能旋转，90度万向铣头哪家好，代表弹
梢分离不正常，不得续做下节动作，请检查是否因定位块太长或太短）。

青岛90度万向铣头-高密振飞机械万向铣头-90度万向铣头价格由高密市振飞机械制造有限公司
提供。高密市振飞机械制造有限公司 坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求
提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。振飞机械
制造——您可信赖的朋友，公司地址：高密市夏庄镇河西村，联系人：綦经理。
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