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产品详情

钨钢零件维修过种中在选定成型料、成型设备时，在预想的工艺条件下进行模具设计维修中，钨钢零件
在模具配件中重要性，因此必须在模具加工完成以后，进行试模试验，看成型钨钢零件的制件质量如何
。

 进行排除错误性的修模。

 塑件出现不良现象的种类居多，原因也很复杂，有模具方面的原因，也有工艺条件方面的原因，二者
往往交只在一起。在修模前，应当根据塑件出现的不良现象的实际情况，进行细致地分析研究，找出造
成塑件缺陷的原因后提出补救方法。

因为成型条件容易改变，所以一般的做法是先变更成型条件，当变更成型条件不能解决问题时，才考虑
修理模具。“模具在现代工业中具有极其重要的作用，它的质量直接决定产品的质量。提高精密钨钢零
件的使用寿命和精度。缩短模具的制造周期，是许多企业急需解决的技术问题，但在模具使用过程中经
常会出现塌角、变形、磨损、甚至折断等失效形式。”模具罗百辉表示，修复模具的方法很多，如电火
花工艺、弧焊修复、激光堆焊技术、电刷镀方法。

 弧焊修复    

 利用连续送进的焊丝与工件之间燃烧的电弧作热源，由焊炬喷嘴喷出的气体保护电弧来进行焊接的。
目前弧焊是常用的方法，可适用于大部分主要金属，包括碳钢、合金钢。溶化极惰性气体保护焊适用于
不锈钢、铝、镁、铜、钛、锆及镍合金，由于价格低，被广泛用于模具修复焊，但焊接热影响面积大、
焊点大等缺点，目前在精密模具修补方面已逐步被激光焊所代替。

 电刷镀修复    

 电刷镀技术是采用一种直流电源设备，电源的正极接镀笔，作为刷镀时的阳极；电源的负极接工件，
作为刷镀时的阴极，镀笔通常采用高纯细石墨块作为阳极材料，石墨块外面裹上棉花和耐磨的涤棉套。



工作时，电源组件调整到合适的电压，并使浸满镀液得镀笔以一定的相对运动速度在被修复工件表面接
触的部位，镀液中的金属离子在电场力的作用下扩散到工件表面上，在表面上获得电子还原成金属原子
，从而这些金属原子沉积结晶形成镀层，也就是在被修复塑料模具型腔工作面上获得所需要的均匀沉积
层。

 激光堆焊修复    

 激光焊是利用大功率相干单色光子流聚焦而成得激光束为热源进行的焊接。这种焊接方法通常有连续
功率激光焊和脉冲功率激光焊。激光焊优点是不需要在真空中进行，缺点则是穿透力不如电子束焊强。
激光焊时能进行能量控制，因而可以实现精密器件的焊接。它能应用于很多金属，特别是能解决一些难
焊金属及异种金属的焊接。目前已广范用于模具的修复。

  

佛山市南海区三特硬质合金有限公司刀片就用实例，水轮机叶片加工，刀具：RT200-8R063-22-4T；材料
：德国ASTMA743GradeCA-6NM，硬度：HV205，切削参数：n=560r/min，f=200~300mm/min，ap=1mm
。加工结果：我公司圆刀片在叶片加工上，耐磨性能超过国外同类产品，韧性更好。

钨钢模具的制造要求：

 模具的制造一般都要经过锻造、切削加工、热处理等几道工序。为保证模具的制造质量，降低生产成
本，其材料应具有良好的可锻性、切削加工性、淬硬性、淬透性及可磨削性；还应具有小的氧化、脱碳
敏感性和淬火变形开裂倾向。

1．可锻性

 具有较低的热锻变形抗力，塑性好，锻造温度范围宽，锻裂冷裂及析出网状碳化物倾向低。

2．退火工艺性

 球化退火温度范围宽，硬质合金数控刀片，退火硬度低且波动范围小，球化率高。

3．切削加工性

 切削用量大，刀具损耗低，数控合金刀片规格，加工表面粗糙度低。

4．氧化、脱碳敏感性

 高温加热时化怀能好，脱碳速度慢，对加热介质不敏感，合金数控刀片，产生麻点倾向小。

5．淬硬性

 淬火后具有均匀而高的表面硬度。

6．淬透性

 淬火后能获得较深的淬硬层，采用缓和的淬火介质就能淬硬。

7．淬火变形开裂倾向



 常规淬火体积变化小，形状翘曲、畸变轻微，异常变形倾向低。常规淬火开裂敏感性低，对淬火温度
及工件形状不敏感。

8．可磨削性

 砂轮相对损耗小，无极限磨削用量大，对砂轮质量及冷却条件不敏感，不易发生磨伤及磨削裂纹。

合金数控刀片-三特硬质合金有限公司-数控刀片 硬质合金由佛山市南海区三特硬质合金有限公司提供。
佛山市南海区三特硬质合金有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和
信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今
后的合作愉快！
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