
投料连续式环保柴油炼油设备装置，昌美制造生产

产品名称 投料连续式环保柴油炼油设备装置，昌美制造生
产

公司名称 淄博临淄昌美石化设备厂

价格 76000.00/件

规格参数 淄博昌美:CM一16
连续式:10T/天
山东临淄:1吨/h

公司地址 山东省淄博市临淄区

联系电话 05337800982 15206685282

产品详情

4 馏程

馏程：在专门的蒸馏仪器中，所测得液体试样的用蒸馏温度与馏出量之间以数字关系表示的试样沸腾的
范围，常以一定蒸馏温度下回收的冷凝液体的体积百分数或冷凝液回收体积达到一定百分数时读出的蒸
馏温度来表示。

5 温度计读数

温度计读数：在蒸馏烧瓶颈部低于支管位置测得的饱和蒸气的温度，以℃表示。

6 初馏点

示。的一瞬间观察到的温度计读数，以表

7终馏点

终馏点：在按规定进行的馏程测定过程中，当蒸馏烧瓶底部的液体全部蒸发后出现的显

温度计的读数。

淄博临淄昌美石化设备厂简介

淄博临淄昌美石化设备厂位于全国炼油工业大省山东省的国家大型炼油企业齐鲁石化公司驻地淄博市临
淄区，我厂与齐鲁石化设计院的多位工程师经多年合作研究，结合大型炼油厂的生产、工艺设备实践与



山东很多小型炼油厂的生产、工艺设备多年的发展的经历实践，设计了一套实用型的中小型石油炼油设
备，面向全国以及东南亚，中亚及非洲南美洲等地区与中国有着友好经济往来你发展中小国家，推出适
合当地客户及当地市场要求、原料要求的中小型炼油设备，该设备日产量为5～300吨，投资额从几十万
至几百万。

另外我厂根据市场需求还生产以下产品：各种油品过滤器（过滤罐）；各种水溶液保抱水在内的水处理
过滤设备、油水分离器系列；以及各种搅拌罐还可按用户的要求订做各种非标设备.

下面分类详细介绍一下各种设备的性能及制造的材质：

中小型炼油设备分为按产品分为柴油（燃料油）设备，基础油润滑油设备.

液相催化剂针对原料油只要是产柴、汽油的原料都可以拿来使用拿来做生产，无是固体状的还是液体状
的。管式炉大型裂化装置无法进行生产的原料，其中包括废机油(修理厂)，厂矿企业下来废的粘稠状的
废油脂，含水量含泥砂类的清舱底原油。（第三段）昌美简介.3.以及国外小型国家含硫含高含蜡的原油
，以及油泥类，蜡类、原油渣油类，液相催化剂的特点亭变各种复杂的油品“统吃，并且因为这些原料
国外正规厂子不能加工，原料甚至不花钱，而采用液相化剂把长的碳链、烃链裂解变短以后，变成合适
分子链长度就变成好的车用柴、汽油，供国外的汽车用、发电机用。很多去国外炼油的企业老板，照搬
了国内的“土炼油”，一，一般采用是废机油做原料油，炼出柴油密度为0.83~0.84，然用硫酸精制，生
产的柴油多是长碳链的柴油碳链碳大于十六的部分很多，柴油粘度大，燃料起来黑烟，燃烧不充分，对
车，发电机损坏大，很多知道真相的人不敢用。二，采购用于生产催相剂是强碱性物，这个可以用PH试
纸测试。强碱性物质(如氢氧化钠、氢氧化钾、石灰水都有此类效果)对油的碳链分子不起裂解作用，柴
油密度依然为0.83~0.84，汽车，发电机依然没使用，只是暂时时使油的颜色好看。三，气相催化剂，将
气相催化放在塔里，出现以下问题：一，是塔的高度大。第四段）二，采购用于生产催相剂是强碱性物
，这个可以用PH试纸测试。强碱性物质（如氢氧化钠、氢氧化钾、石灰水都有此类效果）对油的碳链分
子不起裂解作用，柴油密度依然为0.83~0.84，汽车，发电机依然没使用，只是暂时时使油的颜色好看。
三，气相催化剂，将气相催化放在塔里，出现以下问题：一，是塔的高度大小不是正规，与气相催化剂
不配套，正规的塔有30~40米高，底部一层一层有防结焦的材质以及结构。二，正规的塔对应生产的正现
好的原油原料，这些原油含杂质，只有很少结焦的成份，并且生产时会停留在30~40米塔的底层部分，并
且在生产过程中连续的回流过程会使结焦成份回流回原料油中。三，正规的大型炼油在使用气相催化剂
，只是让催化剂作用于原油成份的轻柴，汽油部，而我们的生产是要求催化剂把原料油百分之百炼完。
所以不是气相催化剂没有效果，而是我们要求它要达到它完成不了生产任务。四，气相催化剂因我们生
产中产生过多的结焦成份失去效果。因塔内气相催化剂底结焦而发生爆炸事故。无论在国内还是国外用
上述燃料炼油的厂家一是受资金限制，不可能像大型企业那样投入那么多资金、二、是受政策和地域影
响，在国内以废油炼油的企业受原料跨省运作之类的影不可能规模太大，在投入和政策资金的影响下，
如何让有限的资金，有限的设备把复杂的（第五段）昌美简介的原料榨干吃尽，即要保证不污染环境，
又保证了较高的出油率，并且出油品质量达到当地标准或行业标准，液相催化剂就能很好的解决这个问
题。液相催化剂只所让这些“垃圾油”不光是避免了污染环境的危害，而且能“变废为宝”是因为它直
接跟液态的油分子起反应，只需要相对较低的温度就能使油分子发生裂解变成较短的适合内燃机燃烧的
分子链。因为适合内燃机的燃烧，燃料才能充分燃烧才能将热值充分发挥出来，才能在燃烧的时候不产
生黑烟，不产生积炭，才能不对机器产生损害。由于液相催化剂在油中直接接解油分和液态的油分子直
接发生反应，使得生产过程中所需要反应温度较低。这里面所需反应温度较低有一个直接原因，气相催
化剂是跟气相的油分子接解才能直接发生裂解反应，要把液态的油分子变成时刻在反应塔上升状态的气
相状态的油分子需要提供大量的热量，需要将液态油分子加热温度多提高几十度到上百度，这样油分子
才能变成蒸气状态的油分子并且上升至反应塔中与气相催化剂发生反应。我们在生产过程有一个临界温
度点，什么样的临界温度点呢，就在塔顶保持一定温度并且维持这个温度点，在这温度点生产设备出油
速度快，出油的质量又好。如果超过这个临界温度点，出油的质量就没法保证了。液相催化剂的加入就
是让这个临界温度点保持相对低的温度，温度相对越低，生产油的密度相对越小，油的颜色越好，油的
各方面指标越好。以上过程可以看出气相催化剂需要的反应温度比液相催化反应的温度高很多，并且越



到油生产的后期阶段温度越高，油到了生产中后设备中的温度不可能无限升高，因为无限升高会使原料
油发生结焦现象，结焦会堵塞生产设备，使生产设备报废并且发生危险，液相催化剂只需要维持较低的
临界温度点，直至整个原料油炼干吃尽。捉到催化剂我们来比较一下目前市场上的两种催化剂气相催化
剂和液的相催化剂.气相催出化剂出现有一百多年的历史，并且品种反种功能受业内人士推崇，近乎全能
，但是在近十几年在小型炼油设备上的应用是不尽人意，并且如果违规生产如发生爆炸、首先气相催化
剂是利用微孔过滤的原理，当油气穿过微时乌微孔的里面的有效成分发生裂发反应，既然是微孔就对油
气的“清洁度”要求比较严格，我们市场回收回来的原料就达不到要求了，产生的油气含胶质灰份杂质
之类的成份高，很快就将气相催化剂的微孔堵住，使油气无法穿过催化剂的微孔，所以催化剂很快就失
效，并且回收废油因含有很多不明添加剂也很快使催化剂“中毒”，并去效果，如长时间使用还会出现
催化剂低部结售问题，从而发生危险。而液相催就不会出现上述问题.。

8干点

干点：石油产品在按规定进行的信程测定中，蒸馏烧瓶中低点的剩余的一滴液体气化

2.9时，一瞬间所观察到的温度计读数，以℃表示。

回收百分数

同收百分数(或增出百分数)；与围度计读数同时观察到的在接受量简内的冷凝该体感体积，以百分数表
示。

2.10 残留百分数

升(mL)表示。 共国至分数（政发服物件B），按试验规定看得的我留物的休积，以百分数表示，或以要
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