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浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享

数控铣床准备事项

1、操作前必须熟悉数控铣床的一般性能、结构、传动原理及控制程序，掌握各操作按钮、指示灯的功能
及操作程序。在弄懂整个操作过程前，不要进行机床的操作和调节。

2、开动机床前，要检查机床电气控制系统是否正常，压缩机活塞自动化生产线，旋风铣头的制作方法，
润滑系统是否畅通、油质是否良好，并按规定要求加足润滑油，各操作手柄是否正确，自动化加工生产
线，镇江旋风铣，工件、夹具及刀具是 否已夹持牢固，检查冷却液是否充足，然后开慢车空转3～5分钟
，检查各传动部件是否正常，确认无故障后，才可正常使用。

3、程序调试完成后，必须经指导老师同意方可按步骤操作，不允许跳步骤执行。未经指导老师许可，擅
自操作或违1章操作，无人化加工生产线，成绩作零分处理，造成事故者，按相关规定处分并赔偿相应损
失



4、加工零件前，必须严格检查机床原点、刀具数据是否正常并进行无切削轨迹运行。

浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享

加工原理和轨迹

在数控镗铣类机床上加工大型内螺纹，可采用旋风铣削，其加工原理为:高速旋转的成形铣刀，其刀尖回
转圆始终与内螺纹外径处于内接状态，自动化生产线，与此同时，刀具绕工件孔轴线作螺旋运动，此时6
0°成形刀把与刀尖干涉的金属切除，在工件孔壁上就切出螺纹槽。螺旋运动由数控机床的螺旋插补功能
来实现。为防止加工到孔底部时，切屑与刀具的干扰阻挤和加工部位被切屑遮盖，旋风铣削均采用从孔
底向外加工的走刀方向。

浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享

什么是外切式旋风铣？

1， 加工范围广，直径￠6-￠450（外铣机构可配重型卧车铣直径2000螺纹及环槽）

 2，  螺旋升角调节±40°，加工多头螺纹及大导程螺纹；

压缩机活塞自动化生产线-自动化生产线-亿洋科技经验丰富由浙江亿洋智能装备科技股份有限公司提供
。浙江亿洋智能装备科技股份有限公司是从事“涡旋机床,旋风铣,全自动流水线”的企业，公司秉承“诚
信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：唐先生。
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