
数控插齿机 插齿机 金菱

产品名称 数控插齿机 插齿机 金菱

公司名称 南京二机数控车床有限责任公司

价格 .00/个

规格参数 类型:插齿机
品牌:金菱
型号:Y5132

公司地址 南京市江宁滨江开发区宝象路

联系电话 86 025 86456781 13814066875

产品详情

类型 插齿机 品牌 金菱
型号 Y5132 主电机功率 7.5（kw）
重量 6500（kg） 最大加工模数 6MM
加工直径范围 320MM（mm） 加工齿轮类型 直齿、斜齿、锥齿、延长

外摆线齿轮
控制形式 数控 产品类型 全新
是否库存 否

设备状况

1、技术描述

本机床是以刀架作摆动实现内外双向让刀、工作台移动作径向进给、立柱部件左右偏移实行斜向让刀的
纵向布局四轴三联动数控插齿机。

通过简单编程能实现多种循环方式，具有新颖的大圆周进给和粗、精插

自动变速。机床刚性好，结构新，功能齐全，安全可靠。本机床采用法

那克0-i数控系统，实现圆周进给、径向进给和分齿运动的精确数字控制，重复定位精度高，具有故障自
诊断的功能。控制系统中设有各种保护措施，在机床发生故障或误操作时，除自动停机或无法启动外，
报警系统警示的同时给出故障类型提示，以便迅速查出原因，加以排除，主运动采用变频调速，本机床
实现参数化编程，操作简单方便，主要电气、液压件采用进口件。

该机床用于加工最大工件直径320mm，最大模数6mm，最大齿宽为70mm的圆柱形直齿盘状齿轮、多联齿



轮、内外齿轮和扇形齿轮和扇形齿等。还可根据用户需要,配置特殊附件，也可以加工齿条、连轴齿轮、
斜齿轮、小锥度齿轮等。

为了提高生产率，便于实行多机床看管，也可以用户的具体要求，设计安装6～8工位转盘(盘状齿轮和连
轴齿轮)。

本机床的特点：

（1）本机床液压油箱和冷却油箱均采用单独油箱。刀架、工作台蜗轮副均采用精密级变厚蜗杆副。本机
床还可根据用户需要配制自动上下料装置，齿轮倒棱装置。

(2)传动链短、运转平稳、刚性好、生产率高、噪音低、功能全、适应性广、操作调整极为方便，不但适
用于汽车、拖拉机等专业齿轮厂的成批和大批量生产，同时也适用于机床和其它机械行业的单件和小批
生产。

(3)机床具有稳定可靠的刀具上停功能，外齿调整时可使主轴慢速上下运动，并使刀具停止在任何所需高
度位置；内齿调整时则可点动使刀具自动定点停到最高位置，循环返回过程中同时定点在最高位置上。

(4)采用一只让刀凸轮实现内外双向让刀和主运动相位调整的新机构，从而改变了内齿调整的传统方式，
因此加工内齿时既不要更换让刀凸轮，也不需脱开让刀传动链时进行内齿让刀相位的调整。只需将连杆
在曲柄盘上的位置调至与外齿相反的方向上，即能准确无误地实现插内齿所需的外让刀。

(5)为了补救因让刀凸轮及滚轮的磨损而引起的刀具主轴垂直几何位置的倾斜度超出机床允许的误差，特
设计了一种简单而可靠的调整机构。调整方法极为简便，不用打开机床的任何门盖，只要松开刀架正面
的两锁紧螺杆，即可根据具体需要方便的摇转立柱操作面上的方头进行精确的调整，从而提高了机床的
使用寿命。

（6）大流量冷却及自动磁性排屑。
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