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广州宇佳科技有限公司--广州SMT贴片打样

SMT贴片机启动步骤1.依照机器设备安全管理安全操作规程启动。2.查验贴片机的压力是不是做到机器设
备规定，一般为5kg／crri2上下。3.开启伺服电机。4.将贴片机全部轴返回原象部位。5.依据PCB的总宽，
调节贴片机FT1000A36滑轨总宽，广州SMT贴片打样厂家，滑轨总宽应超过PCB总宽Imm上下，并确保PC
B在滑轨上滚动轻松。

 

设定并安裝PCB定位设备：①先依照安全操作规程设定PCB定位方法，一般有针定位和边定位二种方法
。②选用针定位时要依照PCB定位孑L的地方安裝并调节定位针的部位，要使定位针正好在PCB的定位孔
中间，使PCB左右轻松。③若选用边定位，务必依据PCB的尺寸调节限位开关和顶块的部位。

 

依据PCB薄厚和尺寸放置PCB支撑模具顶针，以确保贴片时PCB上承受力匀称，不松脱。若为两面贴装P
CB，B（）面贴装结束后，广州SMT贴片打样，务必再次调节PCB支撑模具顶针的部位，以确保A（第二
）面贴片时，PCB支撑模具顶针应绕开B面早已贴装好的元器件。8.设定完成后，广州SMT贴片打样加工
，可装上PCB，开展可视化编程或贴片实际操作了。
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利用装置生产商的规范程序流程和规范样版，开展基本工程验收。2)SMT生产设备的调节运用加工厂待
生产制造的线路板开展真实生产制造调节，得到机器设备精度.速度.各设施的生产工艺流程主要参数.包
装印刷品质.贴片品质.电焊焊接品质.系统软件配套设施情况及商品直通率和达标率数据信息等。SMT红
胶贴片有二种制作工艺。一种是将SMT红胶越过针筒。SMT红胶的合模力依据元件的高低而转变 。

手动式点SMT红胶机依据自动点胶机時间操纵合模力，全自动点SMT红胶机根据不一样的点胶喷头和時
间基准点SMT红胶机；另一种是刷胶。SMT红胶根据SMT贴片钢丝网包装印刷。SMT钢丝网的张口规格
有技术标准。今日咱们就来深层次了解一下SMT红胶贴片疑难问题及解决方案！SMT贴片红胶疑难问题
：推动力不够的缘故有:1。合模力不够。2.胶体溶液沒有100%干固。3.PCB板或电子器件被环境污染。4.
胶体溶液自身是易碎品的，沒有抗压强度。

合模力不足或漏过缘故及防范措施：1。包装印刷用钢网未定时清理。应每8钟头用酒精清理一次。2.胶
体溶液中有残渣。3.钢网打孔不科学.过小或自动点胶机工作压力过小，设计方案出合模力不够。4.胶体
溶液中有汽泡。5.假如自动点胶机头阻塞，请马上清理分派喷头。6.假如自动点胶机头的加热溫度不足，
广州SMT贴片打样厂，则应将分派头的溫度设定为38℃。
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SMT贴片红胶疑难问题：

1.推动力不够。推动力不够的缘故有:1。合模力不够。2.胶体溶液沒有100%干固。3.PCB板或电子器件被
环境污染。4.胶体溶液自身是易碎品的，沒有抗压强度。胶体溶液中有汽泡。5.假如自动点胶机头阻塞，
请马上清理分派喷头。6.假如自动点胶机头的加热溫度不足，则应将分派头的溫度设定为38℃。

金属拉丝

金属拉丝是指导胶时贴片胶没法断掉，且贴片胶在自动点胶机头挪动方位呈絮状联接的状况。有接丝较
多，贴片胶遮盖在印刷焊层上，将致使电焊焊接欠佳。尤其是当规格比较大时，应用点涂喷头时更非常
容易产生这个状况。贴片胶金属拉丝关键受其主成分环氧树脂拉丝性的干扰和追线涂标准的设置。

解决方案：

1.减少挪动速率

2.越发高粘度.高可压缩性的原材料，金属拉丝的倾向性越小，因此 要尽可能挑选该类贴片胶

3.将控温器的溫度稍微调高一些，强制地调节成高粘度.高可压缩性的贴片胶，这时候还需要考虑到贴片
胶的储存期和自动点胶机头的工作压力。



之上就是SMT红胶贴片疑难问题和解决方案，期待此篇能够对您有些协助！
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广州SMT贴片打样-宇佳-广州SMT贴片打样加工由广州宇佳科技有限公司提供。行路致远，砥砺前行。
广州宇佳科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为其它具有竞争力的
企业，与您一起飞跃，共同成功!
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