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产品名称 厚壁钢板卷管厂家 恒辉钢管 许昌钢板卷管

公司名称 聊城恒辉工贸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东聊城开发区辽河路东首1号

联系电话 13561450133 13561450133

产品详情

钢板卷管

卷管产品不仅类型丰富，而且关于其的加工工艺和成型方法也多式多样。大多数情况下，在成型之后，
后一道工序都是对焊接后管坯再进行一次全长扩径，以提高焊接管形质量。也就是说，扩径工艺成为了
大口径直缝卷管生产中确保成品管质量的一道重要工序。

所谓扩径，其实是属于一道采用液压或者是机械方法对钢管的内部施加一定作用力，从而使钢管沿着径
向向外扩胀成型的压力加工工艺。机械方式比液压方式，设备简单且效率更高，因而目前在实际应用中
更为常见。尤其是在非常先进的几条大口径直缝卷管制管线扩径工序中被采用。

总的来说，在对卷管产品经扩径加工的过程中，主要可以分为五个阶段。一是初步整圆阶段：扇形块打
开直到所有扇形块都接触到钢管内壁，此时步长范围内钢管内圆管中各点半径大小都几乎一致，钢管得
到初步整圆。第二是名义内径阶段：扇形块从前段位置开始降低运动速度，厚壁钢板卷管厂家，直到抵
达要求位置，这个位置是质量要求的成品管内圆周位置。

钢板卷管

卷管在生产过程中多多少少会有一些壁厚公差，那么其主要代表材质为16MN，Q235，20号。那么今天
聊城东方鸿业钢材有限公司(卷管厂)就以Q235卷制钢管允许公差要控制在多少是合格的(注:这里Q235即
代表所有碳钢工艺如果)为例做一下讲解，具体内容如下：

一、内(外)径公差

Q235的卷管内径公差不能大于1.0个壁厚，小于0.4个壁厚;外径公差不能大于6%，小于4%。如果是小批量
生产还好点，好控制。大批量生产要用磨具操作工进行操作，许昌钢板卷管，一个合格的生产厂家公差



只有0.08。

二、扩径和缩径的公差是多少?

有部分管需要口径外扩或是内缩。使用可以接受的卷管扩径公差可控制在1.5%，缩径公差可控制在1%(
缩的太小容易裂口)。

 

卷管校准模板的弧长应为管周长的1 / 6-1 / 4。模板与管内壁之间的间隙如下：

对接接头纵向接头为壁厚的10％加2mm，且不大于3mm。

距离管端200 mm处的对接接头应为2 mm。

其他部件不得大于1mm。

卷管端面与中心线的垂直偏差不得大于管外径的1％且不大于3mm。直线度偏差不应大于1 mm / m。

当公称直径大于800mm的卷管对接时，大口径厚壁钢板卷管定做，外环接缝应由两个焊工同时对称焊接
。

如果焊缝不能双面模塑卷管，公称直径应≥600mm，底部密封应焊接在管道内侧。

卷管应在加工过程中保护电路板表面免受机械损坏。具有严重的部件应经过磨削和平整处理，磨削深度
不应超过板厚度的10％，不得小于设计厚度。

所有焊点均为卷管，应通过煤油渗透试验。焊缝的目视检查应符合规范（GB50235-97）的相关要求。

 

厚壁钢板卷管厂家-恒辉钢管(在线咨询)-许昌钢板卷管由聊城恒辉工贸有限公司提供。聊城恒辉工贸有限
公司位于山东聊城开发区辽河路东首1号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前恒辉钢管在钢管中享有
良好的声誉。恒辉钢管取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。恒辉钢
管全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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