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根据三维椭圆封头轴向开孔接管的结构特点和载荷特性，计算采用三维力学模型。网格划分采用20节点
六面体单元，并对接管与封头过渡区域网格加密。

也就是说，利用有限元分析法可对该部位的有外载荷以及内压的作用进行了计算，在管道外载荷和内压
共同作用下，在应力处沿封头壁厚方向选取路径进行线性化处理，加工封头报价，并将两种工况作用下
的应力分类结果进行比较。

要合理确定拉深次数，拉深次数和拉深量是椭圆封头冲压工艺编制中的关键点之一，直接关系到拉深件
的质量和拉深工作的经济性。拉深次数决定于每次拉深时允许的极限变形程度，拉伸系数是衡量拉深变
形程度的一个重要的工艺参数。

还要选定冲压板料尺寸。如果尺寸不合理，将会直接影响椭圆封头产品的成型质量，定制封头报价，其
中冲压板料毛坯尺寸过大将导致封头冲压过程中主缸压力增大，封头直线段部位减薄严重，甚至产生龟
裂成为裂纹源，诱发裂纹的产生。

在进行冲压的过程中，针对于薄壁椭圆封头的冲压技术应把握这样几个要点：1、凹模圆角半径的确定，
圆角R的大小要适当；2、模具间隙的确定，一般来说，间隙过小会增大冲压时摩擦阻力、降低材料的流
动性，降低工件表面质量、使工件拉伸后变得更薄，封头报价，甚至产生龟裂形成裂纹源，导致封头表



面拉裂，降低模具使用寿命;间隙过大冲压时摩擦阻力会减小、材料的流动性增大，引起皱褶和鼓包现象
，因此模具间隙大小要适当。 加工封头报价-封头报价-佰诚封头厂值得信赖(查看)由商丘佰诚金属结构
有限公司提供。商丘佰诚金属结构有限公司位于河南省商丘市虞城县工业区。在市场经济的浪潮中拼博
和发展，目前佰诚在日用五金中享有良好的声誉。佰诚取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水
平达到了一个新的高度。佰诚全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从
事江苏封头，河北封头厂，封头制造厂的厂家，欢迎来电咨询。
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