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摘 要：地质样品中金富集分离有各种各样的方法，本文对此类方法的进展做了概述，包括活性炭吸附法
、离子交换富集分离法、泡沫塑料富集分离法等，重点评新的工艺与技术。  岩石矿物中金的成分可以
用原子吸收法来测定，本文综述了此类方法。目前，随着我国不断探测土层中黄金地质的含量，相应的
分析测试含金量的技术也获得了重大突破。根据相关文献资料，笔者总结了三种富集分离地质样品中金
的方法，为黄金分析工作者提供帮助。  1 活性炭富集分离法  近几年，应用普遍的金富集分离方法是
活性炭吸附富集分离法。1974年，山东招远金矿成功研制一种装置，它可以动态抽滤吸附活性炭，一次
完成对金的吸附富集和过滤残渣，自此，我国测定地质样品中金的含量的水平跨入了先进行列。当前，
我国大部分黄金矿山冶炼、地质等单位，依旧采用这种方法富集分离金。这种方法操作快速、简单，测
定范围广，选择性好，在大批量矿样金的测定中得到广泛应用。  目前，许多机构仍在不断的研究活性
炭吸附富集分离金的方法。文献[4]显示，当地质样品在10%的王水溶液中溶解后，加入硫脲，通过化学
反应，金与银与硫脲形成比较稳定的配合物，这样金和银全部进入溶液中，再使溶液流经活性炭吸附柱
，金和银就几乎完全吸附在活性炭上了，其吸附百分比分别可以达到99.60%和99.40%。被活性炭吸附的
金属离子还有铜，而其他金属离子则在经过活性炭之后被分离出去。当活性炭灰化后，在活性炭内部的
王水溶解残渣变化生成高氯酸介质，这个介质可以避免硫脲与铜生成沉淀，从而使铜对金、银的干扰减
到少。

文献[5]的实验过程是，先采用王水溶解，然后用活性炭吸附柱吸附溶液，活性炭灰化后制成10%王水溶
液，然后再对原子含量进行测定。文献[6]的实验过程是，先采用王水溶解金，然后用活性炭吸附溶液，
活性炭灰化，然后将灰化后的产物配制成5% HCl溶液，将溶液装入电极烘干；后用化学光谱法进行测定
金含量。文献[7]实验所采用的方法是，先将灼烧矿样，然后去除有机物和硫，其产物用王水分解，然后
采用活性炭吸附柱动态吸附富集分离金；选用0.15～0.2 g的活性炭，制成抽滤吸附装置，这种装置带布氏
漏斗；实验证明，活性炭吸附金不受抽滤速度的快慢影响；如果采用原子吸收测定法，则共存离子（mg
）：Cu2+（500），Bi3+（30），Fe3+（3000），Sb3+、Pb2+（100），CO2+（10）、Ni2+（200），As3
+不影响金的测定。  2 泡沫塑料富集分离法  泡沫塑料（简称泡塑）富集分离法应用广泛。  1970年
，Bowen提出泡塑富集分离技术，从此，我国开始研究发展这一技术。近年来，泡塑富集分离技术在原
子吸收、化学发光、滴定分析、极谱分析、化学光谱和光度分析等测定方法中得到广泛应用。  泡沫塑



料对金具有非常良好的吸附性。不同的生产商生产的的泡沫塑料有不同的性质、结构和质量，因此吸附
金的容量也不相同，其数值在54.5～160mg/g之间浮动。研究表明，不同厂家，其生产的工艺水平不同，
导致生产产品的杂质元素含量、灰分和密度也不同，在生产泡塑的过程中，会在泡塑内部产生很多残留
物，例如缩二脲、脲基甲酸酯、脲基等，还包括NCO端基或5%～10%的异氰酸酯，甚至染上油污。这些
残留物减少了泡塑的有效吸附面积，而对于泡塑来说，面积一定时，吸附的牢固度随着吸附的金越多而
变的越来越差。不同厂家生产的泡塑，质量存在差异，导致其产品对金吸附性能也有所不同，所以，选
择泡塑前，应当预先对泡塑做吸附金的实验。 
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