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联系电话 13905487333 13905487333

产品详情

氧熔棒产品质量很重要

     金属产品的熔切与打孔，还有进一步的清理，保证有性的特点，需要有较性操作的基础，才是生
产实用的需要。吹氧棒产中就是其中非常适合的选择，不仅的优势明显，而且其化生产的需求明确，要
有批量的供货实力，有的效果，这样才是符合生产应用需要的选择。来自山东众志金属有限公司的产品
供应，就是主要的特色，而且有着质量可靠的关键与重点。

吹氧棒切割炬之切割程序及操作方法

      吹氧棒切割炬除不同于焊炬外，多一管高压氧气，其余均相同。 3-1 切割炬（Cutting Torch）—
—依混合室构造不同可分射吸式切割炬，等压式切割炬（中压）。吹氧棒射吸式用于切割薄板，等压式
用来切割中厚板。切割火口一般可分为蛇目式（日本式)，梅花式（美式）两种。蛇目式切割火口与射吸
式配合，梅花式切割火口则适用于等压式割炬。  3-2 手提式氧yi炔切割炬，纯粹设计来以手工切割；由
于受人为因素影响，吹氧棒厂家，手腕抖动，会使得割口不均匀，因此在行业上，为使铁板切割后合乎
精密度的要求，乃发展出各类型的切割辅助导轨。如：直线徒手切割导轨，圆形切割导轨，切割炬导轨
轮{熔}，半自动切割机，靠模式切割机，磁吸式切割机，电眼扫描切割机，CNC数控全自动切割机etc。
3-3 切割炬的操作：
基本上与焊炬相同，然氧气压力通常设定在2.5-3.5kg/cm2，yi炔气则设定在0.25-0.35kg/cm2
，吹氧棒生产厂家，压力不同于焊接，较之焊接压力为高。  3-4 切割炬之切割程序：      
1）将火焰调整至中性预热火焰（高压氧气阀关闭状态） 2）将火焰移至预切割钢板边缘预热。 3）见钢
板预热处点已达着火温度（意即钢板面开始赤红）时，移开火口火焰离钢板边缘2-3m/m处，并开启高压
氧气阀约1/2圈，此时火焰中心喷出一条约200-250m/m长的“嘶—”声音的直线切割焰。
4）然后扶稳切割炬顺着切割方向进行切割，火口高度通常离钢板表面约8-12m/m。
5）切割进行结束，先关闭高压氧气阀，攀枝花吹氧棒，再关yi炔阀，后关低压氧气阀



      氧弧熔断棒行业关注冶金行业新闻：正在冶金行业流传着一句谚语:“无氧不炼钢”。但在机
械工业的冶炼车间使用的却，原因是我国企业基本上属封闭型企业，铸钢件为本企业配套使用，它的成
本高低占总成本比例很小，不易引起厂家重视;其次是它需要有供氧设备，这在小型企业，就需要增设储
氧罐，吹氧棒多少钱？，这样将会带来技术上、管理上一些困难，虽然节约了能源，但效益甚微，若用
瓶氧直接吹氧炼钢，氧压不稳又会产生许多技术问题，还可能危及安全.

攀枝花吹氧棒-吹氧棒多少钱？-众志金属(推荐商家)由山东众志金属制品有限公司提供。山东众志金属制
品有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回
馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。众志金属——您可信赖的朋友，公
司地址：新泰市东都镇余粮庄村村南，联系人：丁立强。
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