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 铝合金灯杆简介

一、铝合金灯杆原材料#铝材阳极氧化#

用于旋压的铝合金灯杆原材料均为等径的6061或者6063铝合金管材，它是一种良好的铝合金建筑型材，
被广泛的用于建筑铝门窗、幕墙的框架等，具有高的抗风压性能、装配性能、耐蚀性能和装饰性能。

二、铝合金灯杆杆体的形成原材料通过引进的大型全数控的旋压设备，在高速旋转的过程中形成锥形或
异形杆，并将成形的杆体抛光，以除去杆体表面的油污、毛刺及压痕。所有的杆体不允许有纵向的焊缝
。

三、铝合金灯杆底板的焊接为了保证铝合金灯杆底座的强度，所有铝合金灯杆的底座均采用6061或6063
的铝板经专用模具冲压而成，或者采用A356压力铸造而成。杆体底板的焊接全部采用自动焊，在这个高
质量的焊接过程中，焊接的强度及美观度都得以保证。

四、铝合金灯杆电器孔每根铝合金灯杆都有一个用于安装接线盒的电器孔。我们采用先进的切割设备切
割电器孔的门板，使门板成为杆体的一部分，所以是紧配的，且门缝间隙均匀，保证了电器孔的防水性
。电器孔一般开在灯杆底板往上500mm的地方（也可以根据杆体的形状来定）。

在门板的后方，即杆体内部，需烧焊一根铝的横档用来固定接线盒。门锁使用特制锁扣加以不锈钢防盗
螺丝来锁紧门板，只有使用我们提供的工具才能打开，从而提高了产品的防盗性能。

五、铝合金灯杆接地系统

用铝条折成“L”形的工件，工件的一边紧贴杆体内壁焊接，另一边的中心开一个M8的孔，用于电线接
地。

六、铝合金灯杆分段杆体的连接



两截式的铝合金灯杆使用特殊的连接夹具来连接。连接夹具由4个U形卡件及螺丝组成，连接使用的螺丝
为M8*45。

七、铝合金灯杆强度处理

为了让铝合金灯杆具备钢的强度，我们所有的铝合金灯杆都必须经过淬火时效处理，达到T6状态，以符
合铝杆国际通用强度标准。

淬火处理流程：铝合金灯杆成形杆体 ——530℃高温淬火——快速冷却——170 ℃恒温10小时时效

八、铝合金灯杆下端及底座的防腐保护

所有铝合金灯杆下端部分需要被保护，以防止土壤中盐碱成分侵蚀及机械性的损伤。保护的涂层及方式
都是环保的。

采用环氧树脂作为涂料来覆盖底座及底座往上350mm的杆体表面。插入式的杆子底部必须用环氧树脂做
保护，保护层的厚度在0.7mm-1.0mm之间。

九、铝合金灯杆表面处理

（一）、铝合金灯杆表面阳极氧化

以阳极氧化作为铝合金灯杆表面处理的标准，因为阳极氧化能提供良好的表面状态。发丝原色打磨的铝
杆在环境污染比较严重的区域如：海边、十字路口及盐碱地的公路，是非常容易变色、发黑甚至腐蚀的
。但阳极氧化可以保证铝杆的表面、伸出去的挑臂及其他附件不被腐蚀。

阳极氧化是通过电化学的方法在金属的表面产生一层氧化层。氧化层的厚度有几种不同的规格，主要由
安装的位置及当地的环境来决定。标准的阳极氧化层的厚度为12μm，这已经可以保证铝合金灯杆在潮
湿的环境中不被腐蚀。

一般铝合金灯杆的阳极氧化流程为：脱脂---水洗---水洗---碱洗---水洗---水洗---出光---水洗---纯水洗---
阳极氧化---水洗---水洗----着色（电解/化学）----水洗----水洗---封孔

1、铝合金灯杆脱脂

无论采用何种方法加工的铝材及制品，表面上都会不同程度地存在着污垢和缺陷，如灰尘、金属氧化物
（天然的或高温下形成的氧化铝薄膜）、残留油污、沥青标志、人工搬运手印（主要成分是脂肪酸和含
氮的化合物）、焊接熔剂以及腐蚀盐类、金属毛刺、轻微的划擦伤等。

因此在氧化处理之前，用化学和物理的方法对制品表面进行必要的清洗，使其裸露纯净的金属基体，以
利氧化着色顺利进行，从而获得与基体结合牢固、色泽和厚度都满足要求且具有耐蚀、耐磨、耐侯等良
好性能的人工膜。

2、铝合金灯杆碱蚀（碱洗）

碱蚀是铝制品在添加或不添加其他物质的氢氧化钠溶液中进行表面清洗的过程，通常也称为碱腐蚀或碱
洗。

其作用是作为制品经某些脱脂方法脱脂后的补充处理，以便进一步清理表面附着的油污赃物；清除制品
表面的自然氧化膜及轻微的划擦伤。



从而使制品露出纯净的金属基体，利于阳极膜的生成并获得较高质量的膜层。此外，通过改变溶液的组
成、温度、处理时间及其他操作条件，可得到平滑或缎面无光或光泽等不同状态的蚀洗表面。

3、铝合金灯杆出光（中和）

铝制品蚀洗后表面附着的灰色或黑色挂灰在冷的或热的清水洗中都不溶解，但却能溶于酸性溶液中，所
以经热碱溶液蚀洗的制品都得进行旨在除去挂灰和残留碱液，以露出光亮基本金属表面的酸浸清洗，这
种过程称为中和、光泽或出光处理。

4、铝合金灯杆阳极氧化处理

以铝或铝合金制品为阳极置于电解质溶液（一般为硫酸溶液）中，利用电解作用，使其表面形成氧化铝
薄膜的过程，称为铝及铝合金的阳极氧化处理。

5、铝合金灯杆着色

（1）、铝合金灯杆化学着色

化学着色法工艺简单、控制容易、、着色色域宽、色泽鲜艳。

A、单色染色：将经阳极氧化、用清水洗净的铝制品，浸入规定温度染液中浸泡。

B、多色染色：在铝件上染两种

（2）、铝合金灯杆电解着色

电解着色工艺具有颜色耐晒、不易褪色等特点，是目前应用广泛的着色方法。通过改变着色的时间分别
可以得到黄色、香槟色、古铜色、棕色、黑色等。

6、铝合金灯杆封孔

为了提高铝合金灯杆质量和染着色牢固，着色后必须将氧化膜层的微细孔隙予以封闭，经过封闭处理后
表面变得均匀无孔，形成致密的氧化膜。染料沉积在氧化膜内再也擦不掉，且经封闭后的氧化膜不再具
有吸附性，可避免吸附有害物质而被污染或早期腐蚀，从而提高了阳极氧化膜的防污染、抗蚀等性能。

常用的着色后的封孔方法有水和封孔、无机盐溶液封孔、透明有机涂层封孔。

阳极氧化铝合金灯杆的特点：

阳极氧化层是金属表面的一部分，不会产生脱皮、剥落、褪色的现象。

寿命长：产品经过阳极氧化处理后，形成12μm封闭性膜层，以确保灯杆在任何自然环境中的耐腐蚀性
，并保证在25年内杆体无明显变色。

（二）、铝合金灯杆氟碳喷涂

一种新型涂层材料，具有优异的抗褪色性、抗起霜性、抗大气污染(酸雨等)的腐蚀性，抗紫外线能力强
，抗裂性强以及能够承受恶劣天气环境，是一般涂料所不及的。

（三）、铝合金灯杆喷塑



铝合金灯杆表面可进行彩色聚酯粉末的喷涂，色泽鲜艳、抗紫外线，不褪色。

铝合金灯杆一般分为铝合金旋压灯杆和铸造灯杆，一般超过3米高的灯杆都采用铝合金旋压灯杆。为了保
证强度，超过10米的灯杆一般都要做热处理，使铝合金灯杆的强度达到T6。

铝合金灯杆优点：

1、防腐性能好

2、免维护

3、质量轻，方便运输安装

4、表面处理方式丰富

5、比铁灯杆和玻璃钢灯杆寿命长

6、可回收，且熔炼温度低，节能减排

7、可采用插入式的安装方式

8、比玻璃钢灯杆的振幅小

铝合金灯杆的缺点：相对铁灯杆，铝合金灯杆的强度相对低些，不过可以通过后期的热处理，使铝合金
灯杆的强度达到T6的标准。
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