
拉拔机厂家电话 温州拉拔机 方荣精机

产品名称 拉拔机厂家电话 温州拉拔机 方荣精机

公司名称 东莞市方荣精机工业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市大朗镇沙步第二工业区沙通路163
号

联系电话  13609680530

产品详情

   矫直机是对金属型材、棒材、管材、线材等进行矫直的设备。矫直机通过矫直辊对棒材等进行挤压
使其改变直线度。一般有两排矫直辊，数量不等。也有两辊矫直机，拉拔机价格表，依靠两辊（中间内
凹，双曲线辊）的角度变化对不同直径的材料进行矫直。主要类型有压力矫直机、平衡滚矫直机、鞋滚
矫直机、旋转反弯矫直机等等。

   辊子的位置与被矫直制品运动方向成某种角度，两个或三个大的是主动压力辊，由电动机带动作同
方向旋转，另一边的若干个小辊是从动的压力辊，它们是靠着旋转着的圆棒或管材摩擦力使之旋转的。
为了达到辊子对制品所要求的压缩，这些小辊可以同时或分别向前或向后调整位置，一般辊子的数目越
多，矫直后制品精度越高。制品被辊子咬入之后，不断地作直线或旋转运动，因而使制品承受各方面的
压缩、弯曲、压扁等变形，后达到矫直的目的。

   中国已有中厚板轧机31套，正在建设或计划建设中厚板轧机约24套，中厚板轧机合计约55套（未含
台湾），中厚板年生产能力约六千多万吨。中厚板轧钢厂热矫直机有近一半已进行了技术改造，安装了
新型四重式11辊、上辊或下辊可整体倾动、可快速换辊的恒辊距矫直机。还有一半热矫直机和多数冷矫
直机是50~60年代的台式矫直机。国内外钢板矫直机均是恒辊距矫直机，或少数双恒辊距矫直机。

   数控成型磨床引起工作台爬行的原因主要可分为两类：一类是机械原因；另一类是数控系统本身引
起的工作台爬行。 

  1．工作台导轨及床身导轨间的润滑状况差工作台爬行往往是由于工作台运行导轨润滑不良引起的。
润滑太小，或干脆由于润滑通道阻塞而引起润滑油根本就打不到导轨上来，温州拉拔机，这就增大了导
轨副间的摩擦力，从而引起工作台的爬行现象。这时我们只需将润滑通道打通或将润滑量适当调大，就
可将工作台爬行问题解决。要注意是，导轨副间的润滑量也不可调得太大，否则将引起工作台运行中的
漂移，进而引起磨削工件的相关质量不良问题。 



  2．工作台的动力传动部分引起工作台的动力传动部分即丝杠及其相关连接部分，包括丝杠本身及连
接用的轴承等。 

  首先，我们用手转动丝杠时应无明显阻滞感，转起来手感应柔和、均匀。如有手感阻滞则可能是丝杠
的支撑用轴承发生损坏，丝杠螺母里的滚珠或滚道发生了损坏或进了脏物，如小切屑等。我们应根据检
查的情况进行相应的处置，或换轴承，或换丝杠，或进行清洗，或请人员对丝杠进行调整及精度恢复等
。其次，我们要检查丝杠两母线对床身导轨的平行度。一般出厂时我们把床身导轨对丝杠两母线平行度
调整在O.08mm以内，用户实际应用起来可以适当放宽至0.1mm，检查如果超差，应将其调整至标准范围
以内。另一种情况是丝杠及伺服电动机连接部分出了问题。我们要求此处相连的两轴同心度较高，一般
应控制在0．1mm以内，否则就超出了联轴器及伺服电动机的纠错范围而引起工作台爬行。 

   3．床身及工作台变形引起这种情况一般是由于季节温差变化大，而设备室内没有相应的温度调节
装置，从而引起机床所处环境温度变化较大，相应的导轨由于温度变化而变形。导轨副变形后，拉拔机
厂家电话，其运行接触状况较差，只有很少的地方接触，导轨副间隙变大，造成润滑油泄漏，从而形不
成真正的油膜，拉拔机供应厂家，进而引起工作台爬行。这种情况比较复杂，应该请人员利用仪器对床
身进行检测、修复。

  东莞市方荣精机工业有限公司（原东莞市大朗方荣机械厂）是一家集生产，设计，销售为一体的工厂
。制造螺纹牌牌加工设备及精密冷拔设备。现已开发销售的产品有：

  一、螺纹加工设备：a滚牙机（滚丝机）、b车牙机（气压车牙机、油压滚牙机）、c簿管滚牙机(灯头
滚牙机)、d全牙机、e六轴攻牙机；

  二、精密冷拔冷抽设备：拉拔机（抽管机、冷拔机、抽芯抽管机、抽管机）、调直机（矫直机）、.缩
头机（缩口机）、 拉花机；

      1、钢管调直机削减圆钢的刀片和中心位置。

2、回油开关顺时针关闭，然后摇直接处理，使活塞头开始工作，直到圆钢切断环"切断"声音通知操作员
停止工作。

3、按下按钮逆时针放松回油，使液压活塞头回到的地方。

注意：

1、本产品是专门切低硬度圆钢，郑州钢管调直机它不会降低钢的材料和硬度。

2、在没有负载的情况下，空气压缩机是禁止的，为了避免两个钻头损坏。钢管调直机

3、钢筋头、发送她不要，有必要立即停止机器移除，不让它通过。

4、发现钢螺杆螺旋形成磁或停止，不允许它通过。

5、矫直的钢盘材料的情况下，通常应注意碗碟架工作情况，发现困惑应该立即停止。板材料加工完成很
快，尾巴预计将出现从磁盘的货架上。

  东莞市方荣精机工业有限公司（原东莞市大朗方荣机械厂）是一家集生产，设计，销售为一体的工厂
。制造螺纹牌牌加工设备及精密冷拔设备。现已开发销售的产品有：



一、螺纹加工设备：a滚牙机（滚丝机）、b车牙机（气压车牙机、油压滚牙机）、c簿管滚牙机(灯头滚
牙机)、d全牙机、e六轴攻牙机；

  二、精密冷拔冷抽设备：拉拔机（抽管机、冷拔机、抽芯抽管机、抽管机）、调直机（矫直机）、.缩
头机（缩口机）、 拉花机；

拉拔机厂家电话-温州拉拔机-方荣精机由东莞市方荣精机工业有限公司提供。“调直机,矫直机,滚丝机,拉
拔机,滚牙机”选择东莞市方荣精机工业有限公司，公司位于：广东省东莞市大朗镇沙步第二工业区沙通
路163号，多年来，方荣精机坚持为客户提供好的服务，联系人：赖先生。欢迎广大新老客户来电，来函
，亲临指导，洽谈业务。方荣精机期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司还是从事三轮滚牙机，两轮
滚牙机，薄管滚牙机的厂家，欢迎来电咨询。
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