
高铁模拟仓头等舱制作，一体化实训模型介绍

产品名称 高铁模拟仓头等舱制作，一体化实训模型介绍

公司名称 河南龙之梦模型制作有限公司

价格 .00/米

规格参数 用途:教学实训
比例:1:1仿真模型
型号:CR400/CRH系列

公司地址 河南平顶山郏县李口镇卢先生高铁模型厂家

联系电话 18603903710 18603903710

产品详情

高铁模拟仓头等舱制作，一体化实训模型介绍 我集团旗下模型工厂龙之梦高铁模拟舱品牌和牛奔高铁
模拟舱专业致力于高铁模拟仓头等舱制作，一体化实训模型与大型民航客机实训模型、航天模型展等领
域的专业模型制作。我们的优点：报价低且质量和服务不低于市场。我们的企业文化：一直坚持“勤奋
”的理念，坚持发现新技术和不断创新。我们有幸成为的专业模型制作公司。在不断发展的趋势下，我
们将为更多的设计单位和其他机构提供更经济、更快、更好的服务，以优异的质量回报新老客户。为了
达到双赢的目的，发展只是一个新的起点。我们将一如既往，以严谨、、真诚、周到的工作作风，为客
户提供更精致的模型作品和更细致的售后服务。 高铁模拟仓头等舱制作，一体化实训模型是社会培训相
关横向课题的支撑。除了学术和垂直研究，我们应该立足于行业，帮助当地乘务员行业的发展。乘务员
服务实训室的引入，会使课程与行业有效衔接，课程内容与模拟工作流程衔接。除了为行业企业提供合
格的人才外，还可以承担相关船员行业企业研究的产品开发、人才培养、运营管理诊断等相关横向课题
的研究。 高铁模拟仓头等舱制作，一体化实训模型 高铁模拟仓头等舱制作，一体化实训模型配置概述: 1.
总长度26米(常规尺寸，其他尺寸可定制)，宽3.25米，高2.8米，采用1比1布局设计制作。舱内安置及装修
配置包括车厢训练区域、全功能门、行李架、一等座、二等座、乘务服务吧台、功能右门区、功能对讲
机广播系统、车内各种灯光、卫生间、餐饮桌子（一般配备一排，根据长度可多加）、窗户、安全锤、
警示标志、引导指示牌、车内各区域通风系统。车头是按照真实动车组车头1:1的比例制作的。前面的外
观和复兴号动车组一样，符合美学的流线型动车头大气漂亮。驾驶室内部进行了装饰。驾驶室内带有主
屏一块，副显示屏两侧各一块，有仿功能的按钮以及驾驶杆等。 3.车厢座椅布局及配置属性： 1.配备一
等座：座椅长度(mm)1300±10；座椅宽度(mm)560±10；座椅高度(mm)1247±10；座垫离地高度(mm)430
±10；180°座椅靠背角度调整度90-115。6.配有隐藏式小桌子，座椅不旋转。 2.配备二等座：模拟真实
高铁8排3+2布局或2+2布局，不带旋转，背面有logo枕巾，可调式座椅靠背装置，座椅安全带，餐桌板，
座椅靠背后面有网兜。座椅的长度约为(mm)980±10；座椅的总宽度约为(mm)560±10；座椅的高度约为
(mm)1173±10；坐垫离地高度约(mm)430±10；坐垫的宽度约为(mm)435±10；扶手离地高度约(mm)610
±10；座椅靠背的宽度约为(mm)430±10；座椅靠背的角度调整为90-115度，配备小桌子。 高铁模拟仓头
等舱制作，一体化实训模型的运行原理一(1)高速铁路的轨道原理。高速铁路多为无缝线路，不能通过裂
缝解决热胀冷缩问题。解决热胀冷缩的方法有两种:一种是长轨段本身承受全部温度应力，适合年温差小
的地区。还有一种方法，就是长钢轨接头本身不承受温度应力，而是采用自动应力释放或有规律应力释
放的方法，使长钢轨接头随着温度的升降自由收缩。这种方法适用于年温差大的地区。生产的短钢轨被



加热到1000多度，焊接在一起形成500米长的轨道。在合适的季节，它们在铺设现场再次焊接，形成几十
公里或100多公里的铁路。这样就消除了铁轨上无数的接头，车轮平稳滚动，列车可以高速前进。高速铁
路采用无碴轨道。无砟轨道采用稳定性好的混凝土或沥青道床，在行车时传递动、静荷载。行驶过程中
的弹性变形主要由设置在轨道或扣件下的单位材料提供，保证了平顺性。无砟轨道长期稳定性好，特别
是在高速行车条件下，是一种正常情况下很少需要维修的上部结构形式。 高铁模拟仓头等舱制作，一体
化实训模型倒系面：俗称倒毛刺，就是1MM以内的倒角，使板材的四周不刺手。M.喷砂：钢砂（成本高
，比较深）海砂（最深1MM）通过高压气体经喷枪喷射出来，敲打在被喷物体上，使其表面变得粗糙（
如有的字体是用喷砂的，如喷花，防滑条等）。N.火烧：氧气与可燃气体经过焊枪（火烧枪）共同燃烧
的火焰去烧被烧物体，火烧板的表面粗糙。石材的二次加工（深加工）的加工流程因为石材的二次加工
（深加工）流程相对来说比较复杂，不同的加工其工艺流程就不一样，并且有的加工顺序可以调换，（
一般我们的加工时应先择工艺比较顺畅，加工比较安全，用时较少的方法）下面就举例来说明。 高铁模
拟仓头等舱制作，一体化实训模型岩棉板保护层和饰面层出现裂缝主要有如下几种原因：保护层与保温
层的粘结强度较低或呈现空鼓；因为门窗洞口处应力会集，导致保护层和饰面层呈现破绽。保护层和饰
面层收缩变形较大，导致孕育发生生机破绽；针对上述岩棉板产生裂缝的几种主要原因，宜采取以下几
种防裂措施：采用粘结强度较高、收缩变形小且具备不一定弹性的微紧缩防裂砂浆或聚合砂浆。由于岩
棉板质地较软，故防裂砂浆厚度以25-3为宜。采用钢丝网或采用钢丝网夹心石家庄岩棉板加强层，一方
面钢丝网或者加强结构层与保温层和爱护层的毗连，另一方面还或者离散爱护层和饰面层的收缩应力和
应力集中，从而抵达减少和避免呈现缝隙的目标。  
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