
NASPC合金特点

产品名称 NASPC合金特点

公司名称 上海凯冶金属制品有限公司

价格 .00/个

规格参数 探伤等级:ⅠⅡ Ⅲ级
标准:DIN、ASIM等
厚度:0.05-200mm

公司地址 上海市松江区永丰街道玉树路269号5号楼32934
室

联系电话 021-67768089 15000609866

产品详情

NASPC特性铝合金本网页给予相关上海市凯冶金属制造有限责任公司所出示的有关NASPC的供货详细信
息信息内容，您是想购置NASPC原材料吗？能够同时联络与大家哦。

NASPC成分碳(C)≤0.05硅(Si)≤0.50锰(Mn)≤1.50镍(Ni)75-80铬(Cr)≤0.30钼(Mo)3-5铜(Cu)1.0-6.0
规范：ASME - ASTM -特点：铁磁性材料物理性能：屈服强度N/mm2≧-  抗压强度N/mm2≧- 
拓宽%≧-  强度HRB≦-   HV≦-   HB≦-

 

当您有新项目要购置原材料的情况下，且对于我公司设备有兴趣爱好，欢迎你对于我公司开展询价采购
，为了更好地bao证所询价钱精确有效，请您尽量给予以下技术标准：

1. 货期情况：煅造、铸态、淬火态、热处理回火态、时效性态这些；

2. 外型情况：黑皮肤态、车光态、抛光态、酸洗钝化态；

3. 规格规格型号：公称尺寸、尺寸公差范畴、距管、不确定尺、标准尺寸；

4. 产品质量标准：GB、HB、GJB、AMS、GB、T、ASTM、ASME、JIS、JS、DIN、EN其他；

5. 产品类别:棒料

NASPC双相钢生产加工特性：

1、热成型：大家提议成型应尽可能在600°F溫度下面开展。在开展热成型解决时,全部产品工件应总体
遇热,应在1750°F到2250°F的温度范围内开展，NASPC双相钢在这里溫度下十分绵软。假如气温过高，



NASPC双相钢便于热撕破。假如小于此溫度,马氏体便会产生破裂。小于1700°F时,因为气温和变形的危
害,金属材料间相聚迅速产生。热成型开展完后,应该马上对其在zui低爲1900°F的环境温度下开展固熔淬
火,并开展热处理来复原其相位差均衡、延展性及耐腐蚀工作能力。大家不建议开展地应力清除,但假如务
必那样做,原材料应在zui低爲1900°F的环境温度下开展固熔淬火,随后快速制冷,开展水热处理。

2、冷成型：NASPC双相钢能够完成激光切割和冷成型。殊不知,因为NASPC双相钢本身的高韧性及强度,
它比马氏体钢材更须要开展冷成型,也正因爲它的高韧性,要综合考虑到回弹力的要素。

3、热处理工艺：NASPC双相钢应在zui低爲1900°F的环境温度下开展退火处理,随后快速制冷,开展水热
处理。此项解决运用于固熔淬火及地应力消除。地应力消除解决如在小于1900°F的环境温度下开展,非
常容易造成 危害的合金或非金属材料相位差的进行析出。

4、机械设备钻削性：在飞速的设备上,NASPC双相钢的铣削率和切削用量和316L是一样的。假如选用碳
化刀,激光切割速度316L对比减少了大概20%,机械设备以及零部件的特性在这里起着关键的功效。

5、电焊焊接：NASPC铝合金的激光焊接性非常好。NASPC双相钢所要做到的特性爲电焊焊接金属材料
和热霉变一部分依然维持和底材金属材料一样的耐腐蚀工作能力、抗压强度及延展性。NASPC双相钢的
电焊焊接难度系数并不大,但需设计方案其电焊焊接程序流程,便于电焊焊接后,能够保持稳定的相位差平
衡状态,防止有危害的金属材料相位差或非金属材料相位差的进行析出。

NASPC不锈钢板相仿的原材料；NASPC焊丝 e630-16图组

NASPC等同于哪些型号；NASPC抗压强度如何

NASPC是铸钢件特价是多少；NASPC金相分析浸蚀精粹

NASPC跟啥型号类似；NASPC和316l强度怎么代理？

NASPC原材料铁宵价钱特惠；NASPC铸造工艺确实可靠吗

GH901(GH2901)成分:CCrNiMoAlTiFeB0.02～0.0611.0～14.040.0～45.05.0～6.5≤0.302.8～3.1余0.01～0.02Mn
SiPSCuBiPbAg不得超过不得超过不得超过不得超过不得超过不得超过不得超过不得超过0.500.400.0200.008
0.200.00010.0010.0005GH901热处理工艺规章制度:1090℃±10℃，2～3h，水冷散热或油冷
775℃±5℃，4h，空冷 700～720℃，24h，空冷。由公称压力薄厚（扩张100倍的值）
编号G：表明一般原材料，P：表明高认知性原材料
铁损dd值（将頻率50HZ，大磁通密度为1.7T时的铁损值扩张100倍后的值）。

NASPC材料特点及主要用途简述：该铝合金主要是以γ’[Ni3(Al、Ti、Nb)]相开展时效性加强的镍基耐
热合金，在980℃下列具备优良的耐腐蚀性和特性，800℃下列具备较高的抗压强度，540℃下列具备不错
的耐松驰特性，与此同时还具备优良的成型特性和电焊焊接特性，该合金材料主要是用来生产飞机发动
机在800℃下列工作中并规定硬度较高的耐腐蚀性的环状件、零部件和螺母等零件、在540℃下列运行的
具备中等水平或较低地应力并规定耐松驰的平面图扭簧和压缩弹簧。还可用以生产小型汽轮机涡轮叶片
等零件。
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