
枣庄塑料挤出机 合海能源装备 pvc塑料挤出机

产品名称 枣庄塑料挤出机 合海能源装备 pvc塑料挤出机

公司名称 山东合海能源装备科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省东营市东营区池州路158号

联系电话 18954008061 18954008061

产品详情

塑料造粒机启动前设备检测

9.从下料口慢滴入约500ml、30#机油，pvc塑料挤出机，加强及之上机型空转约1分钟，标准型空转约3分
钟，注意观察电流表、电压表，电压应在额定电压正负10V之间，塑料挤出机价格，电流应稳定、无波
动。

10.确定一切正常后停机，pe塑料挤出机，空机试机完毕。

11.塑料造粒机机头（模头）可装、也可不装过滤网（一般在出厂时按不装过滤网形式组装），可自备好
所需目数的过滤网供启动使用。

12.对塑料造粒机各项进行全方面检验，确定无误后即可准备启动。

13.之上程序流程一般在塑料造粒机在出厂前己经完成，再一次启动时仍可参照执行。

塑料挤出机一般少由三段构成。段，接近加料斗，是加料段。它的功用让物料以一个相对平稳的速率进
入挤出机。一般情况下，为防止加料通道的阻塞，这有些将坚持相对低的温度。第二为紧缩段，在这段
构成熔体而且压力添加。由加料段到紧缩段的过渡能够突然的也能够是逐步(陡峭)的。一个计量段，紧
靠着挤出机出口。主要功用是流出挤出机的物质是均匀一致的。在这有些为构成成分和温度的均匀性，
物料应有满足的停留时间。

pvc管材挤出生产线的挤出模头部分是怎样形成的呢？

经压实、熔融、混炼均化的PVC，有后续物料经螺杆推向模头，挤出模头是管材成型的关建部件。真空
定型水箱用于管材的定型、冷却，真空定型水箱上装有供定型和冷却的真空系统和水循环系统，不锈钢



箱体，枣庄塑料挤出机，循环水喷淋冷却，真空定型水箱上装有前后移动装置和左右、高低调节手动装
置。

正确使用和维护塑料造粒机应注意哪些

1.塑料造粒机挤出模具到货后的开箱检查包装物完好无损：开箱后取出装箱清单，开箱检查。使用说明
书等技术文件，按装箱清单的内容组建清点模具整件、附件、工具等。

2.挤出模具的一半技术标准和模式其挤压成型零部件一般选用不锈钢板等具备抗腐蚀的材质，挤出模具
尤其在挤出物料为改性聚时。并调质至HRC24以上，以保证一定的使用寿命。不应该有碰伤、划伤、毛
刺、附着物以及锈蚀等缺陷。口模、定型模及其零部件的工作外表应光滑。尽可能避免横截面的突变和
滞料区。模头流道系统顺着熔体流动方向应平缓。模间各模板间相对应位置的装卸重复性误差不大于0.0
3mm挤出模具模头各焊接面和拼合勉应良好密合，各模板间应该有可靠的定位。其局部间隙不得大于0.0
2mm

一般模式下塑料造粒机水气系统不应相互。挤出模具定型模的水管接头，定型模的制冷系统、真空系统
应一般那个、不泄漏。真空管接头应该有明显的标志，并不得影响管路的连接。

 

枣庄塑料挤出机-合海能源装备-
pvc塑料挤出机由山东合海能源装备科技有限公司提供。山东合海能源装备科技有限公司是山东 东营 ,注
塑机的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在合海
能源装备领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创合海能源装备更加美好的未来。
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