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产品详情

高频焊机使用维护高频焊接质量超高频感应加热炉

请致电青岛天润高周波电器有限公司了解详情再购买！高频焊机使用维护

高频焊接质量控制的要点

影响高频焊接质量的因素很多，而且这些因素在同一个系统内互相作用，一个因素变了，其它的因素也
会随着它的改变而改变。所以，电子管高频感应加热炉，在高频调节时，光是注意到频率，芜湖高频感
应加热，电流或者挤压量等局部的调节是不够的，这种调整必须根据整个成型系统的具体条件，从与高
频焊接有关联的所有方面来调整。

高频焊接后一定排除空气，方法是：用工具按实焊点，排出多余的空气，达到焊点饱满的目的。

感应加热设备经历了从电子管、晶闸管到目前采用IGBT的发展历程。

早期的感应加热设备以大功率真空电子管为构成单级自激振荡器，把高压直流电能转换成高频交流电能
，由于电压变换环节较多、电子管转换效率低，设备的总体效率一般在50％以下，水和电能的消耗非常
大。与电子管设备相比，晶闸管式感应加热设备的效率大为提高，达到85％左右，但其谐振频率较低、
逆变换流部分相当复杂、损耗仍然较大。而采用IGBT的感应加热设备总体效率在90％以上，谐振频率可
达数百千赫兹，超高频感应加热炉，且结构大为简化，设备可靠性、功率因数等其它品质均得以显著提
高。

对铁磁材料（如钢铁），涡流加热产生的热效应可使零件温度迅速提高。钢铁零件是硬磁材料，它具有



很大的剩磁，在交变磁场中，零件的磁极方向随感应器磁场方向的改变而改变。在交变磁场的作用下，
磁分子因磁场方向的迅速改变将发生激烈的摩擦发热，因而也对零件加热起一定作用，这就是磁滞热效
应。这部分热量比涡流加热的热效应小得多。钢铁零件磁滞热效应只有在磁性转变点A2(768℃)以下存在
，在A2以上，钢铁零件失去磁性，因此，高频感应加热电炉公司，对钢铁零件而言，在A2点以下，加热
速度比在A2点以上时快。

高频感应加热电炉公司-芜湖高频感应加热-天润高周波熔炼由青岛天润高周波电器有限公司提供。青岛
天润高周波电器有限公司在包装相关设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，青岛天润高周波一直以客
户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功
，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：严立东。同时本公司还是从事青岛超声波金属焊接机，烟台
超声波塑料焊接机，威海手持超声波点焊机的厂家，欢迎来电咨询。
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