
合金轧辊模具 合金轧辊 三特硬质合金有限公司

产品名称 合金轧辊模具 合金轧辊 三特硬质合金有限公司

公司名称 佛山市南海区三特硬质合金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市南海区狮山镇罗村上柏为群商铺南
13号

联系电话  13703081891

产品详情

数控机床刀具维护

 1、确保编程和定位正确性，尽量减少撞刀的机率，之前遇到很多刀具由于编程，参数，定位等不正确
，导致刀具损毁；

 2、刀具属于比较精密的东西；所以在放置时注意不要把刀具随意乱放，导致刀具互相的磕碰；尤其是
硬质合金铣刀等比较锋利的刀具；

 3 、注意刀具的防锈数控刀柄，其锥度部位尤其重要，一旦锥度部位生锈，其与主轴接触面降低，不
仅会造成刀具使用寿命降低。也会造成主轴寿命降低，所以刀具的防锈很重要；

 4、刀具应分门别类放置，防止在加工时用错刀具;

钨钢材料产品以其优异的使用性能成为工业生产加工的选择。钨钢材料产品在进行磨削加工时，操作不
当或砂轮选用不妥等极容易导致钨钢因磨削温度过高致使合金表面过烧或至其韧性降低，脆性加大从而
影响钨钢材料产品质量。为避免人为加工缺陷的发生，我们简单了解下钨钢材料产品磨削加工注意。

   合理选择和修整砂轮，合金轧辊模具，采用白刚玉的砂轮较好，合金轧辊，它的性能硬而脆，且
易产生新的切削刃，因此切削力小，磨削热较小，在粒度上使用中等粒度，合金钢轧辊，如46～60目较
好，在砂轮硬度上采用中软和软（ZR1、ZR2和R1、R2），即粗粒度、低硬度的砂轮，自励性好可降低切
削热。

钨钢、硬质合金的的成型煅烧，

脱除成形剂及预烧阶段，在这个阶段烧结体发生如下变化：

 成型剂的种类、数量以及烧结工艺的不同而改变。粉末表面氧化物被还原，在烧结温度下，氢可以还



原钴和钨的氧化物，合金轧辊多少钱，若在真空脱除成型剂和烧结时，碳氧反应还不强烈。粉末颗粒间
的接触应力逐渐消除，粘结金属粉末开始产生回复和再结晶，表面扩散开始发生，压块强度有所提高。

合金轧辊模具-合金轧辊-三特硬质合金有限公司由佛山市南海区三特硬质合金有限公司提供。佛山市南
海区三特硬质合金有限公司是一家从事“硬质合金,棒材,板材,机夹刀片,数控铣刀片,刀盘刀杆”的公司。
自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“三特硬质合
金有限公司”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使三特硬质合金有限公司
在刀具、夹具中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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