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产品详情

SMD是什么意思？

SMD 也称为表面贴装设备，是连接到 PCB
的组件。在我们今天的世界中，非常需要更具成本效益、更灵活和更快的组件。这就是 SMD
显着发展的原因。

SMD 现在使用引脚，可以直接焊接到 pcb 上，而不是通过电路板使用引线和布线。在引线上使用引脚有
很多好处。例如，您可以使用较小的组件来实现相同的功能。这意味着可以使用更多的组件来安装到更
小的电路板上。此外，还可以享受更多的功能。

由于无需在板上钻孔，因此其安装过程变得更具成本效益且速度更快。

拥有有效设备的佳方法是选择佳和正确的
SMD。建议您考虑什么适合印刷电路板。还要考虑适合您设备的安装安排或策略。SMD
的存在由来已久，可以追溯到手工焊接时。今天，像IC、电阻器和其他组件这样的
SMD可以自动安装在PCB 的表面上。通过使用正确的排列过程，全新原装BOM配单现货供应，SMD
可以在更长的时间内以非常高的生产力水平运行。

不同的组件类型存在不同的包。这些包装样式可分为三类。它们是集成电路、二极管和晶体管以及无源
元件。让我们广泛讨论这三个类别。 

电子元器件产业三年内要有大变化

着眼于推进我国基础电子元器件产业基础化与产业链现代化，1月29日，印发《基础电子元器件产业发展
行动计划（2021-2023年）》（下文简称《行动计划》）。

该“三年行动计划”将技术前沿、前景广阔、牵引性强的智能终端、5G、工业互联网、数据中心、新能



源汽车等关键市场着重圈出。

“无器件，不产品”，不需要电子元器件的场景已不存在。

就像建房要用到一砖一瓦，电子元器件隐身于整机产品中，已渗透至国民经济各角落和社会生活各方面
，线上下单BOM配单现货供应，广泛应用于智能终端、汽车电子、5G通信、物联网以及航空航天、能源
交通、军事装备等领域，成为支撑信息技术产业发展的基石，保障产业链供应链安全稳定的关键。

量大面广的电子元器件如同现代工业的粮食，电子信息技术强国均予以高度重视。

《行动计划》设立的总体目标为，周口BOM配单现货供应，“到2023年，竞争力进一步增强，产业链安
全供应水平显著提升，重要行业的基础电子元器件产品实现突破，配套供应链基本健全”。

中国电子信息产业发展研究院副院长黄子河介绍，针对产业规模、技术创新、企业发展三个方向，《行
动计划》提出了具体目标。分别为，争取到2023年，电子元器件行业销售总额达到2.1万亿元的产业规模
，进一步巩固我国的电子元器件大国地位；关键产品技术取得突破，争取在射频滤波器、高速连接器、
多层陶瓷电容器等产品领域技术取得重大进展，布局更加完善；培育一批大型企业，争取销售规模达到
百亿元的企业数量达到15家以上，涌现出一批专精特新“小巨人”企业和制造业单项企业。

《行动计划》指向重大产业发展急需、应用前景较为明朗、有望取得阶段性突破的若干重点电子元器件
产品。特别针对智能终端市场、5G、新能源汽车和智能网联汽车市场等技术前沿、前景广阔、牵引性强
的领域。

 

用什么方法进行双面电路板的焊接？有哪些事项需要我们注意？

随着高科技的发展，人们需要性能高、体积小、功能多的电子产品，促使印制线路板制造也向轻、薄、
短、小发展。双面电路板两面都有电子元器件，相较于单面电路板更为小巧轻便，易于携带。那么，双
面电路板人工焊接方法是什么？双面电路板焊接注意事项又有哪些呢？

电子元器件的焊接主要采用锡焊技术，以锡为主的锡合金材料作焊料，在一定温度下焊锡熔化，金属焊
件与锡原子之间相互吸引、扩散、结合，形成浸润的结合层。外表看来印刷板铜铂及元器件引线很光滑
，实际上它们的表面都有很多微小的凹凸间隙，熔流态的锡焊料借助于毛细管吸力沿焊件表面扩散，形
成焊料与焊件的浸润，把元器件与印刷板牢固地粘合在一起，具有良好的导电性能。双面电路板人工焊
接方法：对有要求的器件依据图纸或样机，大致了解实物线路及走向状况再插件。

1. 后二极管的型号面应朝上，不应出现两个管脚长短不一致的现象。

2. 对有极性要求的器件插装时要注意其极性不得插反，辊集成块元件，售后服务BOM配单现货供应，插
装后，不论是竖式或平卧的器件，不得有明显倾斜。

3. 用无水酒精将电路板表面的松香、焊油清洁干净。清理时如用烙铁配合加热则速度更快、效果更好。

4. 双面电路板焊接使用的电烙铁其功率为25~40W之间，电烙铁头的温度应控制在242℃左右，温度过高
头容易“死掉”，温度过低熔解不了焊锡。

5. 正式焊接按照器件从矮到高，从里向外的焊接顺序来操作，焊接时间要掌握好，时间过长会烫坏器件
，也会烫坏覆铜板上的覆铜线条。

6. 因为是双面焊接，为了不压斜下面的器件，还应做一个放置电路板的工艺框架。



7. 电路板焊接完成后应进行对号入座式的检查，查有漏插漏焊的地方，查焊接是否正确、可靠，工艺是
否符合要求，确认后对电路板多余的器件管脚之类进行修剪，后流入下道工序。

8. 在具体的操作中，还应严格遵循相关的工艺标准来操作，保证产品的焊接质量。

 

周口BOM配单现货供应-同创芯元器件价格清单由广州同创芯电子有限公司提供。“IC,二三极管,电感,电
容电阻,SMT贴装服务”选择广州同创芯电子有限公司，公司位于：广州市增城区新塘镇汽车城大道东凌
广场A栋2005-2012室，多年来，同创芯坚持为客户提供好的服务，联系人：陈衍中。欢迎广大新老客户
来电，来函，亲临指导，洽谈业务。同创芯期待成为您的长期合作伙伴！
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