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                             详细讲解水泥发泡板造型切割锯控制器的工作原理

我们都知道，数控异形海绵切割机的控制器是采用数控切割系统控制，也就是通过可编程控制器控制整

个设备的运转，从而达到切割各种图形的母的。从而达到切割各种图形的母的。

海绵切割机控制器机箱

可编程控制器(简称PLC)有两个工作要点：入出信息变换、可靠物理实现，入出信息变换主要由运行存储

于PLC内存中的程序实现。这种程序既有系统的(这种程序又称监控程序，或数控操作系统)，又有用户的

。系统程序为用户程序提供编辑与运行平台，同时，还可以进行必要的公共处理，如自检，I/O刷新，与

外设、上位计算机或其它PLC通讯等的处理工作。用户程序由用户按照控制的要求进行设计。需要什么

样的控制方式，就有什么样的用户程序。

可靠物理实现主要通过输入(I， INPUT)及输出(O， OUTPUT)电路。每一个输入点或输出点就有一个I或

O电路。而且，总是把若干个这样电路集成在一个模块(或箱体)中，然后再由若干个模块集成为PLC完整

的I/O系统(电路)。尽管这些模块相当多，占了PLC体积的大部分，但由于它们都是由高度集成化的，所

以，PLC的体积还是不太大的。



输入电路时刻监视着输入点的(通、ON或断、OFF)状态，并将此状态暂存于它的输入暂存器(还可能有别

的称谓)中。每一输入点都有一个与其对应的输入暂存器。

输出电路有输出锁存器(还可能有别的称谓)。它也有两个状态，高、低电位状态，并可锁存。同时，它

还有相应的物理电路，可把这个高、低电位的状态传送给输出点。每一输出点都有一个与其对应的输出

锁存器。

这里的输入暂存器及输出锁存器实际是PLC的I/O电路的寄存器。它们与PLC内存交换信息通过PLC

I/O总线及运行PLC的系统程序实现。

把输入暂存器的信息读到PLC的内存中，称输入刷新。PLC内存有专门设有的存放输入信息的映射区。这

个区的每一对应位(bit)称为输入继电器，或称软触点，或称为过程映射输入寄存器(the process-image input

register)。这些位(bit)置成1，表示触点通，置成0为触点断。由于它的状态是由输入刷新得到的，所以，

它反映的就是输入点的状态。

输出锁存器与PLC内存中的输出映射区也是对应的。一个输出锁存器也有一个内存位(bit)与其对应，这个

位称为输出继电器，或称输出线圈，或称为过程映射输出寄存器(the process-image output

register)。通过PLC

I/O总线及运行系统程序，输出继电器的状态将映射给输出锁存器。这个映射的完成也称输出刷新。

PLC除了有可接收开关信号的输入电路，有时，还有接收模拟信号的输入电路(。只是后者先要进行模、

数转换，然后，再把转换后的数据存入PLC相应的内存单元中。

如要产生模拟量输出，则要配有模拟量输出电路(称模拟量输出模块或单元)。靠它对PLC相应的内存单元

的内容进行数、模转换，并产生输出。

这样，用户所要编的程序只是，PLC输入有关的内存区到输出有关的内存区的变换。这是一个数据及逻

辑处理问题。由于PLC有强大的指令系统，编写出满足这个要求的程序是完全可能的。
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