
发黑剂

产品名称 发黑剂

公司名称 潍坊市奎文区晨凯金属表面处理材料厂

价格 18.00/公斤

规格参数

公司地址 潍坊市奎文区玄武街101号

联系电话 0536-8676615 13326365918

产品详情

钢铁常温发黑剂

概述

我厂改进研制成功的《pc-1钢铁常温发黑剂》具有溶液稳定、发黑时间短色泽适宜、使用工艺方便简单
，原材料充足、成本低等优点，特别是发黑膜层的附着力，抗腐蚀能力明显优于原产品。它具有无污染
、省能源、无钢型选择性等特点。为解决长期存在的碱性高温发黑污染大、耗能高，选择钢性等问题开
辟了新的途径，为各厂家钢铁制品发黑处理提供了理想的先进工艺。

工艺技术介绍

一、主要特点：

1、节约能源。发黑完全不需用电，同碱性高温发黑比，节电100%。

2、提高工效。碱性发黑需40-80分钟，本发黑剂只需1-5分钟。

3、发黑成本低。设备简单、只需塑料、陶瓷槽、盆即可，而且操作容易。

4、工艺适应性强。对钢性无选择，含碳量不同和表面加状态不同的钢铁零件均能获得整体表面颜色的一
致效果，而且发黑后的工件，既可脱水油封闭；又可热侵油封闭。

5、附着力牢固。防腐性强，发黑后工件表面色泽随存放时间延长而加深。

二、主要技术指标：

发黑剂为液体呈蓝色，无机械杂质、无臭、不燃、不爆、不腐蚀，运输安全。

ph值：2-2.5密度：1.04水不溶物：<1%。



三、性能指标：

参照兵器工业部颁布的标准wj535-82《钢铁零件碱性化学氧化技术条件》经发黑后零件检测结果：

1、用3%硫酸铜点滴实验、变色时间（15-20℃）不低于32秒。

2、在3%中性氧化钠水溶液中浸2小时后符合标准。

此结果表明：本发黑剂处理的工件性能达到部颁标准的要求。

四、使用方法：

1、流程图

装框→去油→水冲洗→漂洗→去锈→冲洗→漂洗

浸脱水防锈油←换框←漂洗←水冲洗←2常温发黑←1

浸热机油←换框←沸水脱水←漂洗←水冲洗←-3

浸封闭漆←沸水脱水←漂洗←水冲洗←--------4

注：上图（1）为前处理：（2）（3）（4）为三种方法的后处理。

2、前处理工序：

（1）去油 ：凡需发黑的零件，务必先将其表面的油污除净（去油方法：可用金属常温清洗剂去油，也
可用碱性高温去油）否则发不上黑或成花斑。去油后的零件，用热水清洗后，再用流动水漂洗干净。

（2）水洗：自来水冲洗0.5-1分钟，再用流动自来水漂洗。

（3）去锈：轻锈的机加工零件可用盐酸（工业盐酸和水之比1：1）酸洗1-5分钟：氧化皮较厚的零件，
可在180-250克/升加热的硫酸中去锈。

（4）水洗：先用自来水冲洗后用流动自来水冲洗0.5-1分钟。

3、发黑工序：

将清洗后无油垢、无锈斑的零件迅速浸入发黑工作液中，间隙上下提动2-3次，浸3-5分钟后取出，（初
始浓度的溶液以3分钟左右为好），用自来水冲洗和漂洗。

4、后处理工序：三种不同处理方法选择一种：

（1）脱水油封闭：将已发黑并用水冲洗和漂洗过的零件浸入脱水防锈油封闭3-5分钟，并上下提动3-5次
后即可；

（2）热浸油：浸入沸腾的水溶液中浸泡1-3分钟，再热浸机油或各种防锈油，可提高抗蚀能力（浸脱水
防锈油效果更佳）



（3）浸封闭剂：高档零件（如照相器材、光学仪器），需要高耐磨和光泽度好的，可用沸水脱水后，浸
封闭剂。（如丙烯酸器漆，聚氨脂漆等）

5、溶液维护：

当发黑剂效率降低时，溶液兰绿色逐渐褪去，ph值升到3.0左右，并有白色沉淀产生，表明发黑剂老化。
此时，可过滤澄清，分离沉淀物 ，然后添加发黑剂原液，（用ph0.5-5精密试纸测量）待ph恢复到2-2.8范
围可继续使用。最好采用双槽，一槽工作，一槽清理沉淀。

6、发黑中常见的缺陷，其产生原因及排除方法：

序号 缺陷特征 产生原因 排除方法
一 发黑膜层不均匀 1、工件去油不干净

2、清洗不彻底

3、工件重叠在一起

1、加强去油，加大水冲洗。

2、去油后用热水洗再用冷水冲

3、抖动工件，从夹具上考虑。
二 零件表面疏松，结

合力不牢固
1、发黑时间过长或过短。

2、零件表面有残余物

1、严格工艺适当控制时间

2、加强发黑的前处理
三 发黑膜色浅 1、发黑时间太短

2、成分不足

1、延长发黑时间

2、调整或更换溶液
四 光泽性差，有锈斑 1、脱水油中水分太多

2、零件脱水时间短

1、排除水分，检查脱水油或更换

2、延长脱水时间
五 牢固性比碱性发蓝

差
1、发黑尚未作用完全

2、零件的氧化层未除尽

1、发黑后放置一天再使用

2、加强发黑前的处理
六 工件有花斑 未涂油的工件可用水冲洗后补发0.5-1分钟
七 不合格品返修 可用10%的稀硝酸除发黑膜后重新发黑

五、其它说明：

1、发黑件膜层附着力随存放时间的延长而增加，时间越长附着力越佳。发黑的零件用脱水防锈油封闭后
，最好存放一天后再使用。

2、本品为浓缩液，用时按1：4稀释，每公斤浓缩液可发黑钢铁30-100公斤（表面称为3-4平方米左右）

3、本发黑剂不仅适用于零件浸泡发黑，也适用于大型零件涂刷喷涂和补黑。

4、本溶剂发黑过程中，有少量沉淀产生，不影响发黑质量。（注意：工作液不用时，需清除沉淀）

5、溶液贮存于阴暗处，防止日晒、高温及防冻保存期不超过一年。
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