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产品详情

ABS塑料造粒机，75双螺杆水拉条造粒生产线，蚌埠佳德

ABS塑料造粒机熔体输送理沧又称流体动力学理论。它研究螺杆均化段在保证物料完全熔融的基础上进
一步的均化，并且定温、定压、定量地从机头挤出，以获得稳定的产量和高质量的制品。近年来熔体输
送理论得到不断的发展，其中何红等‘利用基于宏观和亚宏观可视化试验观察到的单螺杆挤出过程的粒
子熔融现象，提出了与宏观熔融模型相结合的粒子熔融渗流模型，得出挤出机内部压力变化与粒子空隙
为渗流发生提供条件的结论；袁明君等”2—41提出了固体粒子熔融的物理模型和数学模型，进一步研究
表明，螺槽表层粒子熔融过程不发生熔体迁移的假设与实际情况差异较大，而存在熔 _JDL_ABS塑料造
粒机体迁移的模型与试验现象较为接近；螺槽中芯层粒子的封闭球壳结构模型与实际情况也存在一定的
差异。l 2口模成型口模是基础系统的重要组成部分，聚合物熔体实际分布取决于聚合物的流动性能、流
道的几何形状、通过口模的流率及模头中的温度分布状，口模流动分析的目的在于计算压力、应力、速
度、温度场及挤出产物的尺寸，或按所要求的挤出物形状来确定口模几何结构。辣志耐等”“采用粘弹
性肿本构模型对聚合物熔体口模挤出胀大进行了三维计算机模拟研究，使挤出胀大的计算趋于简单化，

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

