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产品详情

挤出机常见问题及处理方法之螺杆发热现象。

1、绞刀严重磨损。绞刀与泥缸内壁的间隙太大，或绞刀叶片的螺旋角不对，应该在更换绞刀时应注意保
持其间隙为3～5mm，以及应按照设计的角度制作绞刀叶片。

2、 绞刀叶片的表面过于粗糙，泥料和叶片的摩擦力太大，因此在堆焊绞刀时不要成组堆焊，一次全部
换完，应循序渐进，分批更换，以确保顺利出砖。

3 、泥缸壁衬套严重磨损。绞刀叶片与泥缸壁间间隙过大，导致泥料在泥缸里的旋转运动太多，泥料出
不来，也进不去。这时应更换新的泥缸衬套，塑料挤出设备价格，或在其衬套内壁装上若干根平行或倾
斜于轴向的肋条，以代替被磨掉的来复槽，阻止泥料无效的回转，增加其有效的挤出。

4 、压泥刀板与绞刀的间隙过大压不下泥料，此时应调整或补焊、更新刀板，使其与绞刀叶片的间隙小
于10mm。

挤出机属于塑料机械的种类之一，起源于18世纪。挤出机依据机头料流方向以及螺杆中心线的夹角，可
以将机头分成直角机头和斜角机头等。

螺杆挤出机是依靠螺杆旋转产生的压力及剪切力，能使得物料可以充分进行塑化以及均匀混合，通过口
模成型。塑料挤出机可以基本分类为双螺杆挤出机，单螺杆挤出机以及不多见的多螺杆挤出机以及无螺
杆挤出机。

下面小编给大家分享一下挤出机的机械原理吧。

在原料粉末里添加水或适当的液体，并进行不断的搅拌。将搅拌好的材料，用高挤出压力从多孔机头或
金属网挤出。



通常是把材料放入圆筒形容器以后，用螺杆挤出材料。在使用变频技术以后，可对压力进行控制，从而
可以选择合适的线性速度。

挤出机三个功能区的作用。

一般在正常生产状态下，物料进入给料段和压缩段，由于刚进入挤出机内和所设置温度的温差太大，而
剪切热作用还不明显，主要靠加热圈提供大量外热，故需要加热圈不停顿工作，所以称这两段为加热区
。主要由外供热和螺杆剪切、压延和摩擦联合作用，提供热量。

熔体经过压缩段进入熔融段与计量段，东营塑料挤出设备价格，已经基本塑化，甚至出现“剪切热”过
剩，该阶段温度控制的目的不是进一步供热，而是在熔体“超温”时，适时实施“冷却”，江苏塑料挤
出设备价格，将多余的热量转移出去。

熔体进入合流芯和口模，因熔体到合流芯时已经开始由螺旋变速运动转变为直线匀速运动，剪切热作用
已经不复存在。熔体沿着合流芯规定的流道到达口模，还会消耗一部分热量，为确保熔体沿着口模燕尾
槽型流道均匀前进的目标，还需补充适当的热量，为此口模设定温度略高，故称之为“保温区”。

合海能源装备(图)-山东塑料挤出设备价格-塑料挤出设备价格由山东合海能源装备科技有限公司提供。合
海能源装备(图)-山东塑料挤出设备价格-塑料挤出设备价格是山东合海能源装备科技有限公司今年新升级
推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：刘总。
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