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规格参数 乐斌环保:达标排放
LB-YTH:定制
山东潍坊:生产厂家

公司地址 临朐县安家河工业园
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产品详情

畜牧加工污水一体化处理设备

一、生产工艺和废水来源

生产工艺为了适应市场的需求，肉类加工工业已由简单的屠宰场进入精加工与深度加工工业生产阶段，
其加工范围包括以下几个方面。

(1)屠宰屠宰牛、马、猪、羊、禽类及兔

(2)制罐各种肉类的制罐工业、软包装

(3)炼油动物油的熔炼、精炼、包装。

(4)肉制品熟肉、腌腊、香肠、灌肠、熏烤

(5)副产品内脏整理，肠衣、鬃毛加工。

(6)制剂生物制药与制剂，包括原料采集、初加工、半成品、成药

(7)分割肉肉禽分割与各种类型的包装。

(8)综合利用血制品、动物性饲料

(9)其他包括屠宰加工牲畜、禽类的宰前饲养其生产工艺如图1-10-13所示。

对某一肉类加工企业而言，只包含其中一部分工艺。



(=)废水来源、水质水量

1.来源肉类加工工业废水主要来自：宰前饲养场排放的畜粪冲洗水；屠宰车间排放的含血畜粪的地面冲
洗水；烫毛时排放的含大量猪毛的高温水；剖解车间排放的含肠胃内容物水；炼油车间排放的油脂废水
等。此外，还有来自冷冻机房的冷却水和来自车间卫生锅炉、办公楼等排放的生活污水。

2。水质特点肉类加工废水含有大量的血污、毛皮、碎肉、内脏杂物、未消化的食物以及粪便3。排水量
肉类加工废水的大特点是废水排放量变化较大，其主要体现在以下几方面：

①肉类加工一般具有明显的季节性，即有所谓淡、旺季，有些厂在淡季时甚至停产，所以肉类加工废水
的排放量在一年之中变化是很大的；②肉类加工生产一般是非连续性的每日只有一班或两班生产，所以
废水量在一日之中变化也较大，在时变化系数上般可达2.013；

③由于生产工艺、加工对象、生产管理水平等的差异，也造成其废水排放量差异较大根据加工对象和加
工范围，肉类加工工业一般分为畜类屠宰加工、禽类屠宰加工、肉制品加工三大类。其排水量分述如下
。

(1)畜类屠宰加工的排水量畜类屠宰加工的排水量一般以折合为屠宰加工每头畜类的排水量计(各种牲畜之
间的换算关系在后面介绍)。由于地方条件、工厂设备、生产过程的卫生要求、管理水平等的不同，其变
化范围很大。据统计，屠宰每头猪的排水量为0.3-0.7m3，屠宰每头牛的排水量为1.0~1.5m3，屠宰每头羊
的排水量为0.2~0.5m3，且单位排水量与屠宰量之间成不规则的反比(2)禽类屠宰加工的排水量一般较正规
的禽类加工企业日屠宰能力为每班(1~3)只活禽，屠宰每只禽的排水量在10~30L之间，差别较大。屠宰每
只鸡的排水量为10-15L，屠宰每只鸭的排水量为20~30L，屠宰每只鹅的排水量为20~30L。

屠宰量越大位排水量越小；产量不足，单位排水量越大(3)肉制品加工的排水量肉制品加工废水主要来自
删体的解冻与清洗、器皿与地面的冲洗，因此，其废水排放量与生产设备、操作方式的关系较密切。当
采用冷水池浸泡体解冻工艺时,1t原料冻肉排水量可高达15m3以上，当采用空气解冻时，排水量仅为2~3m
3因此，为了节约用水，减少废水排放量，势必要淘汰落后工艺，改变操作方式。

(4)单位换算目前对于肉类加工工业排水量的统计，有以m3/头计，也有以m3/t计其之间的换算关系如下:1
t活畜质(重)量=13头猪；1头猪=1头小牛=1头羊；猪=1头牛=1匹马；1t白条肉=20头猪；1t活禽质(重)量=70
0只农家鸡=500只肉600只白鸭=400只鸭

一体化污水处理设备组成：格栅：主要目的是拦截污水中的漂浮物和颗粒。被拦截的污染物将自动进入
污泥池，而剩余的污水将流入后续的过滤池。根据客户要求，提醒网格可以选择机械网格和手动网格。
消毒池：污水经过缺氧池、生物接触氧化池和二沉池后进入消毒池。它将在消毒罐中停留大约半个小时
。消毒罐中的消毒剂可以使用漂白粉或固体氯丸，大约一周内需要添加。填充活性炭也能起到一定的过
滤作用，使用时可以根据需要选择消毒方法。污泥池：污泥池内有污泥硝化系统，上清液回流至缺氧池
。
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