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产品详情

各继电器工业端子碰焊设备的区别

继电器是用来控制电路中传递中间信号的，而继电器与交流接触器的不同之处是，中间继电器的触头只
能通过小电流(通常不超过5A)，在其他电器接触器数量不足或容量不足的情况下，可以借助中间继电器
进行中间继电器的转换，以增加接触量，控制多个器件或电路。 

热敏继电器由热源和辅助触点组成，其作用是保护电动机，防止电动机因过载而烧毁。 

热敏继电器一般与接触器配合使用，将热继电器发热元件串接在主电路上，常闭触点串在控制电路中，
电机过载时电流上升；通过发热元件电流增大，超过热继电器整定电流，双金片弯曲变形，通过内部的
机械转动结构使热继电器的常闭触点分段，断开控制电路，接触器主触点断开，电机停止工作，热继电
器动作后需将辅助触点复位。蓝斯全自动继电器焊线机生产的产品作为继电器里重要的组成部分，深受
客户喜爱时间继电器用于电压或电流较低的电路中，切断或接通较高电压、电流的电路。时序继电器也
可以理解为定时器，当时间到达设定时间后，其触点会闭合或分离，常见的有晶体管式、数显式、空气
阻尼式。变频器是适用于50/60HZ的交流电路，比较常用的地方机、机器设备等电器。显示电源主要用于
控制电源，局部照明等。变频器采用升压变压器、变压器，其原理是采用电磁感应，只能输入交流电变
直流，不能进行交流电变直流。断路器又称自动空气开关或空开式，按级数分为：单级(1P)、二级(2P)、
三级(3P)、四级(4P)等等。回路中，开关作为电源、接通和分断电路，当电路发生短路、过载、失压等故
障时，自动跳闸、切断电路，从而保护线路和用电设备，是一种非常重要的保护电源。如果你需要了解
更多，欢迎致电蓝斯自动化。 
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工业端子碰焊设备

电符号和触点形式：

继电器线圈在电路中用一个长方框符号表示，如果继电器有两个线圈，就画两个并列的长方框。同时在
长方框内或长方框旁标上继电器的文字符号“J”。继电器的触点有两种表示方法：一种是把它们直接画
在长方框一侧，这种表示法较为直观。另一种是按照电路连接的需要，把各个触点分别画到各自的控制
电路中，通常在同一继电器的触点与线圈旁分别标注上相同的文字符号，并将触点组编上号码，以示区
别。继电器的触点有三种基本形式：

1、动合型（常开）（H型）线圈不通电时两触点是断开的，通电后，两个触点就闭合。以合字的拼音字
头“H”表示。

2、动断型（常闭）（D型）线圈不通电时两触点是闭合的，通电后两个触点就断开。用断字的拼音字头
“D”表示。

3、转换型（Z型）这是触点组型。这种触点组共有三个触点，即中间是动触点，上下各一个静触点。线
圈不通电时，动触点和其中一个静触点断开和另一个闭合，线圈通电后，动触点就移动，使原来断开的
成闭合，原来闭合的成断开状态，达到转换的目的。这样的触点组称为转换触点。用“转”字的拼音字
头“z”表示。

为了更快速节省人工，更高的产值，更好的效率蓝斯自动化开发一款工业端子碰焊设备，拿起您的电话
拨打财富热线。

工业端子碰焊设备需要有那些基本要求

工业端子碰焊设备需要有那些基本要求呢，

1、作用：焊接元件、导线，使其可靠连接，具有良好的导电性能和一定机械强度，也可将原来焊件分解
。

2、焊接基本要领：

①清洁的金属表面，保证良好焊接的前提。



②加热时到达佳焊接温度。

③具有一定的焊接时间(焊接速度应合适)。

④焊锡在液态下要有良好的浸润能力(可借助助焊剂)。

3、焊点质量要求：电接触良好;机械性能良好;美观。严防虚焊、修焊，焊点不宜过大，要光泽、美观，
但牢固是首位。

东莞市蓝斯自动化设备有限公司温馨提示：注意：焊接技术不仅关系到整机装配的劳动生产率的高低和
生产成本的大小，而且也是电子产品质量的关键。
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