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产品名称 粉末冶金 金聚钨合金渔坠 粉末冶金成型

公司名称 山东金聚粉末冶金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省乳山市城区工业园日照路96号

联系电话  18263169522

产品详情

粉末冶金的技术原理

粉末冶金在烧结过程中粉末颗粒间通过扩散、再结晶、熔焊、化合、溶解等一系列的物理化学过程，成
为具有一定孔隙度的冶金产品。

然后是后期处理。一般情况下，粉末冶金成型，烧结好的制件可直接使用。但对于某些尺寸要求精度高
并且有高的硬度、耐磨性的制件还要进行烧结后处理。后处理包括精压、滚压、挤压、淬火、表面淬火
、浸油、及熔渗等。

磁性材料

用SPS烧结Nd Fe B磁性合金，若在较高温度下烧结，可以得到高的致密度，粉末冶金制品，但烧结温度
过高会导致出现温度过高会导致出现α相和晶粒长大，磁性能恶化。若在较低温度下烧结，粉末冶金，
虽能保持良好的磁性能，但粉末却不能完全压实，因此要详细研究密度与性能的关系[35] 。

SPS在烧结磁性材料时具有烧结温度低、保温时间短的工艺优点。Nd Fe Co V B 在650℃下保温5min，

力学特性粉末的力学性能即粉末的工艺性能，粉末冶金公司，它是粉末冶金成形工艺中的重要工艺参数
。粉末的松装密度是压制时用容积法称量的依据；粉末的流动性决定着粉末对压模的充填速度和压机的
生产能力；粉末的压缩性决定压制过程的难易和施加压力的高低；而粉末的成形性则决定坯的强度。

化学性能主要取决于原材料的化学纯度及制粉方法。较高的氧含量会降低压制性能、压坯强度和烧结制
品的力学性能，因此粉末冶金大部分技术条件中对此都有一定规定。例如，粉末的允许氧含量为0.2%～1



.5%，这相当于氧化物含量为1%～10%。

粉末冶金-金聚钨合金渔坠-粉末冶金成型由山东金聚粉末冶金有限公司提供。山东金聚粉末冶金有限公
司实力不俗，信誉可靠，在山东 威海 的粉末冶金元件等行业积累了大批忠诚的客户。山东金聚粉末冶金
带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！同时本公司还是从
事金属粉末压制成型，铁基产品压制成型，不锈钢产品压制成型的厂家，欢迎来电咨询。
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