
给水管 湖北金诺捷 给水管施工

产品名称 给水管 湖北金诺捷 给水管施工

公司名称 湖北金诺捷新材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市襄州区清桐路与清风路交界处

联系电话 18672169512 18672169512

产品详情

标题

3。切削：切削所焊管段、管件端面杂质和氧化层，保证两对接端面平整、光洁、无杂质
。4。对中：两焊管段端面要完全对中，球墨铸铁给水管，错边越小越好，错边不能超过
壁厚的10%。否则，将影响对接质量。5。加热：对接温度一般在210-230℃之间为宜，加
热板加热时间冬夏有别，以两端面熔融长度为1-2mm为佳。6。切换：将加热板拿开，迅
速让两热融端面相粘并加压，为保证熔融对接质量，切换周期越短越好。7。熔融对接：
是焊接的关键，对接过程应始终处于熔融压力下进行，卷边宽度以2-4mm为宜。8。冷却
：保持对接压力不变，让接口缓慢冷却，冷却时间长短以手摸卷边生硬，感觉不到热为准
。9。对接完成：冷却好后松开卡瓦，移开对接机，重新准备下一接口连接。

标题

此外，焊接前电熔管件的贮存条件是否符合标准以及焊接后冷却的过程是否得当等都是影
响终焊接质量的因素。而在国内这些方面进行规范和必要的施工技术配套则落后于PE管
发展应用的速度，从而一定程度上制约了PE管道的推广应用。因此，对工程技术人员以
及施工人员进行培训，逐步实现持证上岗是使PE管道施工走向正规和良好发展的有效途
径。



在许多地方，给水管，施工人员野蛮施工造成的质量事故也是时有发生。热熔焊接，尽管
在温度、时间和压力三个重要因素上比较重视，给水管施工，但是整个操作过程中的其它
细节往往容易被忽视。比如待焊端面的铣削，PE给水管，如何保持端面的清洁以及终焊
口的冷却过程及时间等细节问题，这些问题被忽视可能从终的焊口上无法表现出来，使焊
口的内在性能无法保证。

给水管-湖北金诺捷-给水管施工由湖北金诺捷新材料有限公司提供。湖北金诺捷新材料有限公司为客户
提供“HDPE波纹管,MPP电力管,PE给水管,PE钢丝骨架复合管”等业务，公司拥有“湖北金诺捷”等品牌
，专注于其它等行业。，在襄阳市襄州区清桐路与清风路交界处的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：
叶经理。
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