
焊接加工价格便宜 云南鑫盛泰 瑞丽焊接加工

产品名称 焊接加工价格便宜 云南鑫盛泰 瑞丽焊接加工

公司名称 云南鑫盛泰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南拓翔路206号大型激光切割钢工市场B1-B2号

联系电话 13629432928 13629432928

产品详情

激光切割 加工设备：激光切割机 对于剪、冲工艺都无法完成的去除材料，或者硬度较大容易损坏模具的
板材，比如有倒圆角，焊接加工价格便宜，或者没有现成的模具去冲压所需要的形状时，可以采用激光
切割完成折弯前材料的成型。
优点：切割刺，精度高，瑞丽焊接加工，能切割任意图形，比如树叶、花卉等；缺点：工艺成本高。 

折弯 加工设备：折弯机，焊接加工定做，卷板机 它们能将金属薄板折成或卷成所需要的形状，焊接加工
价格，是零部件的成型工艺；通过折弯机上刀和下刀对金属薄板冷压使其产生形变，得到所需的形状的
过程叫折弯。 

 

17、冲撕裂：也叫“冲桥”，指在冲床或油压机用模具使工件形成像桥一样形状的工艺过程。

18、冲印：指使用模具在工件上冲出文字、符号或其他印迹的工艺过程。

19、切角：指在冲床或油压机上使用模具对工件角进行切除的工艺过程。

20、冲网孔：指在普通冲床或或数控冲床上用模具对工件冲出网状的孔。

21、拍平：指对有一定形状的工件过渡到平整的工艺过程。

22、钻孔：指在钻床或铣床上使用钻头对工件进行打孔的工艺过程。

23、倒角：指使用模具、锉刀、打磨机等对工件的尖角进行加工的工艺过程。



24、校平：指工件加工前、后不平整，使用其他的设备对工件进行平整的过程。

25、回牙：指对预先攻有牙的工件进行第二次螺牙的修复的过程。

26、贴保护膜：指使用能保护工件表面的薄膜对工件表面进行防护的工艺过程。

27、撕保护膜：指对工件表面保护薄膜进行的清理过程。

28、校形：指对已加工成形出来的工件进行调整的工艺过程。

折弯加工内容

1、L折

按角度分为90?折和非90?折。

按加工分一般加工(L>V/2) 和特殊加工(L

1>﹐模具依材质﹐板厚﹐成形角度来选。

2>﹐靠位原则

1) 以两个后定规靠位为原则﹐并以工件外形定位。

2) 一个后定规靠位时﹐注意偏斜﹐要求与工件折弯尺寸在同一中心线上。

3) 小折折弯时﹐反靠位加工为佳。

4) 以靠后定规中间偏下为佳。(靠位时后定规不易翘起)

5) 靠位边以离后定规近则为佳。

6) 以长边靠位为佳。

7) 以治具辅助靠位(斜边不规则靠位)

焊接加工价格便宜-云南鑫盛泰(在线咨询)-瑞丽焊接加工由云南鑫盛泰金属制品有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。云南鑫盛泰金属制品有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成
为机械及工业制品项目合作具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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