
金聚金属粉末注射成型 乳山粉末冶金工具配件

产品名称 金聚金属粉末注射成型 乳山粉末冶金工具配件

公司名称 山东金聚粉末冶金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省乳山市城区工业园日照路96号

联系电话  18263169522

产品详情

粉末冶金工具配件毛刺产生的主要原因

毛刺的产生与零件的设计和制造方法有很大关系。粉末冶金是以金属粉末（或金属粉末与非金属粉末的
混合）作为原料，经过成形和烧结制造金属材料、复合材料及各种类型制品的工艺过程。粉末零件压制
模具的设计、安装粉坯成形过程，将直接影响到粉末冶金零件的表面质量。

“上述图片仅供参考，详细型号请咨询我们，加工粉末冶金工具配件厂商，更多型号请访问我们的网站
或致电我们了解"

?模具的精度对粉末冶金工具配件的影响

粉末压制多采用容量装粉法，模具表面与粉末直接接触，细小的粉末颗粒，易进入模具间隙中，形成多
体摩擦。在生产实践中，模冲与阴模、模冲与芯棒之间的间隙是动态变化的，生产粉末冶金工具配件，
粉末颗粒就会随着模具间隙的变化而变形，生产粉末冶金工具配件厂，从而产生加工硬化，增加了粉末
颗粒的硬度和耐磨性。虽然模具具有较高的硬度和耐磨性，但模具间的粉末颗粒在加工硬化以后，当模
具间隙进一步缩小时，模具的表面就会留下细微划痕。随着磨损的加剧，模具表面粗糙度降低，增大了
粉体与模具的摩擦力，在脱模的时候易出现毛刺，甚至不能成形。另外，模具的精度或制造精度（如圆
柱度、垂直度等），也会对产品的质量产生一定影响。毛刺的形态视模具表面质量而定，乳山粉末冶金
工具配件，一般零件的表面粗糙，没有金属光泽。

“上述图片仅供参考，详细型号请咨询我们，更多型号请访问我们的网站 或致电我们了解"

将生坯压制成形、加工、烧结视为一个整体从而进行全工序的协同制造，从全工序的角度来研究粉末冶
金零件的加工性能是一种新的发展趋势。实践证明，当生产小批量的产品时，高速压制完全可以达到生



坯强度要求，但随着压制的进行，模具很快会出现疲劳损坏，这对实际生产是致命的。为此，如何提高
模具的耐冲击性能是进一步推广高速压制技术所面临的重要难题。此外，揭示生坯加工材料去除和已加
工表面形成机理，是获得高的已加工表面质量的基础和前提。

“上述图片仅供参考，详细型号请咨询我们，更多型号请访问我们的网站 或致电我们了解"

金聚金属粉末注射成型-乳山粉末冶金工具配件由山东金聚粉末冶金有限公司提供。山东金聚粉末冶金有
限公司为客户提供“金属粉末注射成型和压制成型产品”等业务，公司拥有“金聚”等品牌，专注于粉
末冶金元件等行业。，在山东省乳山市城区工业园日照路96号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：赵
先生。同时本公司还是从事粉末冶金工具配件，粉末冶金工具配件定制，粉末冶金工具配件生产商的厂
家，欢迎来电咨询。
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