
合金圆棒 三特硬质合金有限公司 合金圆棒工艺

产品名称 合金圆棒 三特硬质合金有限公司 合金圆棒工艺

公司名称 佛山市南海区三特硬质合金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市南海区狮山镇罗村上柏为群商铺南
13号

联系电话  13703081891

产品详情

硬质合金辊环它是在 1909年粉末冶金技术问世之后，随着金属加工工业的发展而诞生的。自1918年德国
推出了硬质合金拉丝模后，激发了各国对硬质合金的研究，各种用途的轧辊也相继出现了。但硬质合金
轧辊的大量应用则是在1960年之后。1964年摩根(Morgen)公司的高速无扭线材轧机的诞生，把当时线材的
精轧速度 提高了4倍。由于精轧机组是在高速度、高应力下工作的，铸铁辊、工具钢辊的耐磨性差，轧
槽寿命短，轧辊的修理装卸非常频繁，影响了轧机的效能，已不适应精轧生产的要求，故被组合式硬质
合金轧辊所取代。世界上已有二百多套摩根式轧机，年消耗硬质合金轧辊数百吨。

钨钢材料精磨时选择适当的砂轮十分重要，当加工硬质合金、钨钢、淬火硬度高的材料时，优先采用有
机粘结剂的金刚石砂轮，有机粘结剂砂轮自磨性好，磨出的工件粗糙度可达Ra0.2μm，近年来，随着新
材料的应用，合金圆棒工艺，CBN（立方氮化硼）砂轮显示出十分好的加工效果，在数控成型磨床、坐
标磨床、CNC内外圆磨床上精加工，效果优于其它种类砂轮。在磨削加工中，要注意及时修整砂轮，保
持砂轮的锐利，当砂轮钝化后，加硬合金圆棒，会在工件表面滑擦、挤压，造成工件表面，强度降低。

现在我国已经成模具生产大国，据不完全统计，整个行业的销售量(含内销、外销)已接近2500亿元。在
业内人士罗百辉看来，这一数字并不重要，重要的是我国现代化模具产业体系已基本完善，合金圆棒，
模具产品结构更趋合理。按照产品的材料和成形方法，模具分为类，主要有冲压模、注塑模、压铸模、
锻模、玻璃模等。目前模具的结构比例为冲压模和塑料模各占40%左右。模具产品结构类型可以体现一
个国家的模具产业综合水平。过去，我们冲压类模具一度占到了行业的70%，现在我国的产品结构构成
与发达国家的比例基本一致。

从总体来看，我国模具行业与国外发达国家比还有一定差距，主要体现在模具开发和生产方面，发达国
家普遍采用并行工程和项目管理等技术和管理方法，合金圆棒重量计算，加强了对工作流的控制，缩短
了模具开发的周期。在化生产方面，发达国家更为普遍。在新技术研发方面，包括成形方法、成形品质
改善、新材料成形技术的上，我们还没有掌握主动权，基本上是跟着发达国家技术发展的后面。



现在已建成或初具规模的模具园区约达100个左右。特别是为模具制造配套服务的体系日趋完善，从模具
材料、加工设备、加工刀具、软件开发到模具设计都形成子产业，这为我国模具产业的快速发展奠定了
基础。

合金圆棒-三特硬质合金有限公司-合金圆棒工艺由佛山市南海区三特硬质合金有限公司提供。佛山市南
海区三特硬质合金有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我
们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作
愉快！
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