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产品名称 北人三面切书刀 上刃刀片公司
邯郸三面书切刀片

公司名称 马鞍山市上刃机械刀片科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇长裕村新路144号

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

机械刀片的应用性能

1、高的硬度和耐磨性

硬度是机械刀片材料应具备的基本特性。机械刀片要从工件上切下切屑，其硬度必须比工件材料的硬度
大。 切削金属所用机械刀片的切削刃硬度，一般都在60HRC以上。耐磨性是材料抵抗磨损的能力。一般
来说，机械刀片 材料的硬度越高，其耐磨性就越好。组织中的硬质点(碳化物、氮化物等)的硬度越高，
数量越多，颗粒越小，分 布越均匀，则耐磨性越好。耐磨性还与材料的化学成分、强度、显微组织及摩
擦区的温度有关。可用公式表示材 料的耐磨性WR:
WR=KICO.5E-0.8H1.43式中:日一一材料硬度(GPa)e硬度愈高，耐磨性愈好。

2、足够的强度和韧性

要使机械刀片在承受很大压力，以及在切削过程经常出现的冲击和振动条件下工作，三面书切刀片厂家
，而不产生崩刃和折断，机 械刀片材料就必须具有足够的强度和韧性。

3、高的耐热性(热稳定性)

耐热性是衡量机械刀片材料切削性能的主要标志。它是指机械刀片材料在高温条件下保持一定的硬度、
耐磨性 、强度和韧性的性能。

机械刀片材料还应具有在高温下抗l氧化的能力以及良好的抗粘结和抗扩散的能力，即担卫艺材料应具有
良好的 化学稳定性。

分切机刀片的调整步骤为：

1、确定刀片切入深度：用套筒扳手旋转皮带轮端面的螺母，使刀床运动到低点，并观察刀片切入刀条深



度是否合理(正常切入0.5—1毫米)。如果刀口与刀条仅一端接触，可通过调整主机架后面偏心轴解决.

2、确定切削机处于换刀状态，首先停止主电机，按下主电机停止按钮，确认主电机处于静止状态后，马
天尼三面切书刀，再将裁切换刀选择开关置于中间换刀位置.

确认操作目的，不要错按或误动按钮。不要将手臂放于刀床和压纸器下。总结：在使用分切机刀片的时
候务必要注意以上的细节方面，这样才可以做到安全生产，才能有效提高制造加工的生产效益。

分切机刀片是市场上以信息质量和可靠性开发的产品。分切机刀片主要用于纸张、胶带、磁带、薄膜、
金、银、 铜、铝、汰合金箔等物品的分切切。 分切机刀片主要用于纸张、胶带、磁带、薄膜、金、银、
铜、铝、汰合金箔等物品的纵切。圆刀片外形成圆形状，一般圆刀片应用于机械设备上，主要是切割，
修边等加工功能。圆刀片通常都具有中间孔，目的是能够使其固定在机械设备上，从而达到切割功能。

市场上具有无可比l拟的生产优势，邯郸三面书切刀片，切割机叶片可以大大提高产品的生产效率，而且
使切割机叶片具有在市场上的可靠性质量。圆刀片外形成圆形状，一般圆刀片应用于机械设备上，主要
是切割，修边等加工功能。圆刀片通常都具有中间孔，目的是能够使其固定在机械设备上，从而达到切
割功能。圆刀片外形成圆形，一般圆叶片用于机械设备，主要有切割、修剪等加工功能。圆形叶片通常
具有中间孔，设计用于将它们固定到用于切割功能的机械设备。条带叶片主要用于金属板、条带生产线
，北人三面切书刀，采用材料稳定性的高速切割工具钢SKD、SKH、钨钢等材料，经过一套完善的真空
热处理工艺，硬度均匀，加工精度高。条带刀片是条带基中蕞重要的环节，其加工精度要求很高。切割
机刀片选用不当容易导致切割刀片使用寿命短，不能满足切割指标的要求，切割材料产生l发缘并产生大
量切割粉片。同时，它也为用户创造了更大的利润。我们将继续改进机械，以满足客户的需求。。

北人三面切书刀-上刃刀片公司-邯郸三面书切刀片由马鞍山市上刃机械刀片科技有限公司提供。马鞍山
市上刃机械刀片科技有限公司在刀具、夹具这一领域倾注了诸多的热忱和热情，上刃机械一直以客户为
中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共
创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：杭经理。
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