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产品名称 江苏锻件加工厂 大型锻件加工厂 恒通锻压

公司名称 定襄县恒通锻压厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省定襄县小王村工业区

联系电话 13513501899 13513501899

产品详情

锻件厂的冷却工艺都有什么？

定襄县恒通锻压厂秉承品质保障，大型锻件加工厂，服务至上的理念，始终如一的坚持用好态度做好锻
件，用严谨的生产工艺，江苏锻件加工厂，用优良的产品质量和服务赢得了国内各地客户的信赖。锻件
加工厂欢迎来访！

以下是由定襄县恒通锻压为您分享锻件小知识：锻件加工厂

 为了保证锻件冷却时不致淬裂，长期以来，锻件的冷却工艺一般都采用比较缓和的冷速方式，如空冷
和油冷等，而且出于同一考虑，冷却时不使锻件像小件那样一直冷却到室温，而是冷却到高于室温的某
一温度，这一温度叫做终冷温度，为了冷却到终冷温度所需的时间称冷却时间。锻件加工厂

锻件厂的冷却工艺都有什么？

定襄县恒通锻压厂;专注于U型环、齿轮圈、齿轮套锻件、高颈法兰、减速机轴等，产品制造生产加工厂
家凭借创新的管理理念，齐全的生产装备，为您打造放心产品为客户提供独到的解决方案，锻件加工厂
需要锻件就选恒通锻压。 

以下是由定襄县恒通锻压为您分享锻件小知识：锻件加工厂 



油的冷却能力比水小(尤其是在低温阶段)，大相差28倍。在大多数悄况下，筒锻件加工厂，锻件在高温
下要求快冷以保证淬透，环锻件加工厂，而在低温时慢冷以减小组织应力。生产中采用水淬油冷的方式
就是利用高温时水的冷却能力较强，而在低温时油的冷却能力较弱这一特点，而达到上述这一目标。温
度的变化对油的冷却能力影响较小，因此油温升高仍可使用。锻件加工厂 

 

定襄县恒通锻压厂秉承品质保障，服务至上的理念，始终如一的坚持用好态度做好锻件，用严谨的生产
工艺，用优良的产品质量和服务赢得了国内各地客户的信赖。锻件加工厂欢迎来访！

以下是由定襄县恒通锻压为您分享锻件小知识：锻件加工厂

端淬法一般只能用于评定直径130毫米（水淬）或95亳米（油淬）以下的锻件的淬透性。对于更大的锻件
必须寻求新的方法。例如加缓冷装置的端淬法、模拟冷却法等，还可以用计算法评定锻件的淬透性。

江苏锻件加工厂-大型锻件加工厂-恒通锻压(推荐商家)由定襄县恒通锻压厂提供。定襄县恒通锻压厂是一
家从事“车轮锻件,齿轮锻件,锻件锻造”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方
针，勇于参与市场的良性竞争，使“车轮锻件,齿轮锻件,锻件锻造”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务
至上，用户至上”的原则，使恒通锻压在工业制品中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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