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产品详情

17、冲撕裂：也叫“冲桥”，指在冲床或油压机用模具使工件形成像桥一样形状的工艺过程。

18、冲印：指使用模具在工件上冲出文字、符号或其他印迹的工艺过程。

19、切角：指在冲床或油压机上使用模具对工件角进行切除的工艺过程。

20、冲网孔：指在普通冲床或或数控冲床上用模具对工件冲出网状的孔。

21、拍平：指对有一定形状的工件过渡到平整的工艺过程。

22、钻孔：指在钻床或铣床上使用钻头对工件进行打孔的工艺过程。

23、倒角：指使用模具、锉刀、打磨机等对工件的尖角进行加工的工艺过程。

24、校平：指工件加工前、后不平整，使用其他的设备对工件进行平整的过程。

25、回牙：指对预先攻有牙的工件进行第二次螺牙的修复的过程。

26、贴保护膜：指使用能保护工件表面的薄膜对工件表面进行防护的工艺过程。

27、撕保护膜：指对工件表面保护薄膜进行的清理过程。

28、校形：指对已加工成形出来的工件进行调整的工艺过程。

不锈钢钣金加工的过程是理论与实践的结合，是将有关机械制造的基本工艺知识、基本工艺方法和基本



工艺实践等有机结合起来的一道制作过程。在钣金加工的过程中，要注意以下方面：

在使用样本图纸时，钣金折弯加工报价低，展开方式要便于节省材料和加工的及时性;压铆、撕裂、冲凸
点(包)等位置方向，钣金折弯加工哪家好，要画出剖视图，便于加工的便利性，也更能直观地理解;要核
对板厚、材质以及板厚公差等参数;特殊角度，如折弯角内半径(一般R=0.5)要试折而定展开;如果有容易
出错的地方，应该重点表明，以示提示;如果有尺寸较多、较复杂的地方，钣金折弯加工，应该把此部分
图放大;有需要烤漆或保护的，也应做好提示。

钣金件加工需要懂一些几何知识，钣金件加工大致工序有：剪切、折弯、扣边、弯曲成型、焊接、铆接
、表面处理等。钣金件加工大致步骤如下： 

1、设计钣金件零件图，详细构造钣金件的结构，并且绘制展开图，即结构复杂的零件展开图； 

2、下料，下料的方式有多种，通常由几种组合使用。a. 使用剪床剪出展开图，即所需钣金件的外形，长
宽尺寸，结合冲床及模具冲孔，切角等；b.冲床下料所需工时短，利用冲床分步骤在板材上将零件展开
后的平板件结构冲制成形。c.
数控下料，通过编写数控程序，数控机床根据程序冲制成形。此外还有激光下料，即使用激光切割。 

3、翻边攻丝
翻边即是抽孔，即在较小的基孔上加工成稍大的孔，增加强度，防止滑牙，通常用于薄的钣金加工。 

4、冲床加工 冲床加工由相应模具完成操作，如：冲孔切角、冲孔落料、冲凸包等加工方式。 

 

钣金折弯加工报价低-钣金折弯加工-云南鑫盛泰由云南鑫盛泰金属制品有限公司提供。云南鑫盛泰金属
制品有限公司实力不俗，信誉可靠，在云南 昆明 的机械及工业制品项目合作等行业积累了大批忠诚的客
户。云南鑫盛泰带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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