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产品名称 带锯条公司 带锯条 认准礼娇五金

公司名称 杭州富阳礼娇五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 杭州富阳区公望街汉邦钢材市场N1028号

联系电话 18968137313 18968137313

产品详情

作业后应调已经锯条其紧松适合，齿顶高出飞轮边界端面一些。

（2）根据要求调正作业台倾斜度时，要重视勿碰锯条与卡扣，作业结束以后要立即把作业台调平。

（3）锯料时送料切削速度禁止过大，如因为送料过大致使锯条输出功率缓减时，应马上把木料略前去减
仓，待转数恢复以后再度送料。

（4）作业以后把上飞轮减少使锯条释放压力。

3、48"超级跑车带锯机：

（1）

作业后保证：

①

调已经锯条使其紧松适合，齿顶高出飞轮边界端面20mm。

②

左右轧头有红木块把锯条夹管用锯条摆动，可是能夹得甚紧使锯条发烫。

③

把上飞轮的木质保护罩门关好。



木方多片锯日常维护保养规章

1.守时查询主电机传动带长度紧松是不是适度，壳体油标要守时加机油，输油管是不是早已对好端口号
。

2.多片锯内的垫套、锯片、导航栏片要守时(3~5天)用清理，用清洁擦机布擦清洁，设备时无法有脏物，
带锯条找哪家，要清理，随后拿布擦清洁。

3.守时对多片锯內部的给料传动链条、给料电机传动链条和导航栏电机开展调养查询。

4.守时查询双片锯机械內部机床主轴螺帽是不是有脱落的状况。

5.主轴轴承芯每日在更换多片锯时运用水对孔冲一次，也许用风指向里面的排水口吹风机，使脏污吹出
，确保排水口输通。

该机器设备使用了构造和多种新技术应用，经相关部门科技查新，带锯条，归属于，科技含量做到现代
化水准。对于南方地区速生林原木规格多见20厘米的特性，这一机器设备可对该规格之内的原木、半原
木、方形木材等完成锯切。说它、高精密，是由于它还可以将一根原木一次锯切成双片预调规格型号板
才，带锯条公司，自动化技术水平高。因为常用锯片薄厚为1.5-1.7mm，与一般锯机锯片2.5-3.0mm的板厚
对比，锯切锯路耗损比其他锯机减少了46%，反过来，出材率却高达76%至80%，木料使用率比别的各种
锯机提升27%%上下，且锯切全过程平稳，锯切板才的等薄厚精密度、表面光洁匀称平面度高，还可降低
一道木料外表半深度加工工艺流程。

机带锯条制成品生产加工步骤

1、把锯条裁成必须的长度，常见的锯条长度有3050、3152、3505mm、4115、4650这些。

2、挑选有效主要参数用德国品牌IDEAL点焊机开展焊接和淬火；

3、焊接口修磨，用沙轮片将焊接口修磨整平。

4、焊接口喷砂处理，带锯条厂家，用细微的石英砂颗粒物快速碰撞带锯条表面的全过程。

在其中，第二、三项是生产加工步骤，对耐磨钢管带锯条的使用期限具有主要危害

带锯条公司-带锯条-认准礼娇五金(查看)由杭州富阳礼娇五金有限公司提供。杭州富阳礼娇五金有限公司
坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并
欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。礼娇五金——您可信赖的朋友，公司地址：杭
州富阳区公望街汉邦钢材市场N1028号，联系人：张经理。
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