
广西高铁车厢批发免费设计安装

产品名称 广西高铁车厢批发免费设计安装

公司名称 河南龙之梦模型制作有限公司

价格 .00/米

规格参数 用途:教学实训
比例:1:1仿真模型
型号:CR400/CRH系列

公司地址 河南平顶山郏县李口镇卢先生高铁模型厂家

联系电话 18603903710 18603903710

产品详情

广西高铁车厢批发免费设计安装 我集团旗下模型工厂龙之梦高铁模拟舱品牌和牛奔高铁模拟舱专业致
力于广西高铁车厢与大型民航客机实训模型、航天模型展等领域的专业模型制作。我们的优点：报价低
且质量和服务不低于市场。我们的企业文化：一直坚持“勤奋”的理念，坚持发现新技术和不断创新。
我们有幸成为的专业模型制作公司。在不断发展的趋势下，我们将为更多的设计单位和其他机构提供更
经济、更快、更好的服务，以优异的质量回报新老客户。为了达到双赢的目的，发展只是一个新的起点
。我们将一如既往，以严谨、、真诚、周到的工作作风，为客户提供更精致的模型作品和更细致的售后
服务。 高铁车厢CRH系列动车组:CRH （China Railway High -
speed）,是2007年4月18日起，在铁路第六次大提速
后开行的动车组列车。2004年4月1日，国务院审议通过了我国铁路个《中长期铁路网规划》，明确 了
“引进先进技术、联合设计生产、打造品牌”的动车组生产制造原则。原铁道部重
点扶持了国内几家机车车辆制造企业，组织青岛四方-庞巴迪-鲍尔铁路运输设备有限公司
（2008年12月，青岛四方-庞巴迪-鲍尔铁路运输设备有限公司改名为青岛四方庞巴迪铁
路设备有限公司，本书将前者简称为BSP,后者简称为BST）、四方机车车辆股份有限公司
（以下简称四方）、唐山轨道客车有限责任公司（以下简称唐客）、长春轨道客车股份有限公
司（以下简称长客），研制、生产品牌的高速动车组。 高铁车厢配置概述: 1.总长度26米(常规尺寸，其
他尺寸可定制)，宽3.25米，高2.8米，采用1比1布局设计制作。舱内安置及装修配置包括车厢训练区域、
全功能门、行李架、一等座、二等座、乘务服务吧台、功能右门区、功能对讲机广播系统、车内各种灯
光、卫生间、餐饮桌子（一般配备一排，根据长度可多加）、窗户、安全锤、警示标志、引导指示牌、
车内各区域通风系统。车头是按照真实动车组车头1:1的比例制作的。前面的外观和复兴号动车组一样，
符合美学的流线型动车头大气漂亮。驾驶室内部进行了装饰。驾驶室内带有主屏一块，副显示屏两侧各
一块，有仿功能的按钮以及驾驶杆等。 3.车厢座椅布局及配置属性： 1.高铁车厢配备一等座：座椅长度(
mm)1300±10；座椅宽度(mm)560±10；座椅高度(mm)1247±10；座垫离地高度(mm)430±10；180°座椅
靠背角度调整度90-115。6.配有隐藏式小桌子，座椅不旋转。 2.高铁车厢配备二等座：模拟真实高铁8排3
+2布局或2+2布局，不带旋转，背面有logo枕巾，可调式座椅靠背装置，座椅安全带，餐桌板，座椅靠背
后面有网兜。座椅的长度约为(mm)980±10；座椅的总宽度约为(mm)560±10；座椅的高度约为(mm)1173
±10；坐垫离地高度约(mm)430±10；坐垫的宽度约为(mm)435±10；扶手离地高度约(mm)610±10；座
椅靠背的宽度约为(mm)430±10；座椅靠背的角度调整为90-115度，配备小桌子。 高铁车厢采用8辆编组



，4动4拖的统一动力配置形式，由2个基本动力单元组成。通过调整电机特性，可在动力单元配置及网络
控制等基本不变的情况下，满足不同速度目标值对牵引能力的需求，可通过不同动力单元的组合，实现
灵活编组，满足不同的客流需要。CR400AF在乘车空间、空调系统、行李架设置、车厢照明、无障碍设
施等方面做了改善。 车厢内二等座椅间距统一加大到1020毫米、一等座椅间距统一加大到1160毫米，设
置不间断的旅客用220V电源插座。为适应节能环保要求，标准动车组整车采用全新低阻力流线型头型设
计和车体平顺化设计，降低气动阻力，减少持续运行能量消耗，并统一零部件技术标准，实现各型号动
车组相同零部件的互换使用，有效降低运用、检修等寿命周期成本。 高铁车厢我们知道，制冷压缩机内
部压缩结构的运转是有一个固定的方向的，首先我们要明确一点：出现反转的情况一定是对制冷压缩机
不利的。涡旋制冷压缩机只能在一个旋转方向进行压缩。单相压缩机总是按照正确的方向启动和运行(瞬
间断电的情况除外)。三相压缩机的旋转方向由电源相序决定，因此压缩机有5%的可能性发生反转。在
现场安装时,可以根据吸气压力的降低和排气压力的升高来判断制冷压缩机旋转在正确的方向上。另外，
如果压缩机是反转的话，压缩机噪音比较异常,运行电流也明显比正常运行低。 高铁车厢数控电火花穿孔
机工作液系统的使用操作启动数控电火花穿孔机工作液系统前应做好以下联机准备工作。将工作液箱注
满水（水面距盖板5~1cm），将数控电火花穿孔机床的高水管联接到高压泵的高压出水接头上，将外冲
液管连接到过滤循环泵上方的外冲接头上。检查高压泵内润滑油是否充足（旋开高压泵上方的注油旋钮
），润滑油为10号或20号机油。将工作液系统的电源插头插在数控电火花穿孔机电气柜后下方的电源插
座内。将旋转头上装上电极，开启总电源，按下泵开启按钮，工作液系统开始启动运转。  
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